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成果摘要： 

柠檬酸是重要的有机酸，主要用于食品工业，如作碳酸饮料的酸味剂、泡沫发生剂、果酱、果子露及胶冻的pH稳定剂

等。在制革工业上也有重要用途。另外在医药工业上可以作保护血液的抗凝剂，还可以作成柠檬酸铁铵配制人造补血

汁。柠檬酸哌吡嗪又是良好的驱虫剂。目前柠檬酸的生产多用微生物发酵法。国外多用蔗糖蜜作原料，国内多用薯干深

层 发酵生产。重庆制药厂为综合利用本厂葡萄糖母液，对黑曲霉发酵生产柠檬酸的工艺进行了研究。经过多次试验，

筛选出生产酸能力强的黑曲霉5016菌种，并对其进行了培养研究，小试产酸率稳定在9～10%，残糖在2%以下；中试

产酸率在7～9%，转化率平均在62.9%，最高为72.4%，残糖在3%以下，提取收率为64.1%。产品质量高，内销产品

符合中国药典1977年版的要求，出口产品达到英国1973年版的各项指标。 利用葡萄糖母液生产柠檬酸为葡萄糖生产厂

综合利用葡萄糖母液开辟了新途径，减少葡萄糖生产过程中废物的排放量，有利于环境保护。以葡萄糖母液作原料，用

黑曲霉菌种发酵生产柠檬酸的工艺国外未曾报导过。在目前柠檬酸需要量日益增长的情况下，该工艺在扩大柠檬酸生产

方面开辟了新的原料来源。鉴定意见:1.葡萄糖二号母液制柠檬酸小试产总酸稳定达到9～10%，残糖在2%以下。中试

产总酸7～9%，转化率平均62.9%，最高72.4%，残糖在3%以下；提取收率64.1%，经试生产证明，工艺是可行的。

目前已形成400吨/年的生产能力。2.本工艺用葡萄糖母液制取柠檬酸，具有综合利用节约粮食的特点，在国内首先研究

成功，为葡萄糖母液利用、柠檬酸制取开辟了新的途径。同时减少了葡萄糖生产中废液排放，有利于环境保护。3.本工

艺所制柠檬酸产品质量稳定，符合中国药典1977年版和英国药典1973年版的规定。4.建议：5016菌种虽基本适应葡萄

糖母液制取柠檬酸，但需继续探索高效菌种，以提高酸产率及转化率；提取收率也有待研究提高。 
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