
 

首页>>热点专题>>2007年度热点专题>>安全生产科技成果推广>>第一二届推广项目 

惰化防止采空区自然发火技术 
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  重点推广项目序号：45  

  主要完成单位：煤炭科学研究总院抚顺分院  

  项目内容：  

  该项目所研制的制氮机，填补了国内外井下移动式膜分离制氮装置的空白，达到国际先进水平。它将膜制氮

技术应用到煤矿井下，给矿井安全生产提供了一种崭新的高科技技术。它可运用于煤矿井下或地面，具有如下特

点：  

  1、设备整机防爆；2、安装简捷；3、性能可靠，操作简单，故障率低，使用寿命长；4、氮气的产量可调；

5、系统简单，运行成本低，经济效益好；6、氮气输送压力高，输送距离长；7、自动化程度高。截止目前，已

经有十九套产品应用于全国各大煤矿。  

  据国内不完全统计资料与实践表明，防治采空区浮煤氧化自燃，仍是矿井火灾防治工作中的重点。随着我国

煤炭工业的发展，特别是当前兴起的综放开采，综合国情，综观目前且今后一段时间，惰化防治采空区自燃发

火，已是也必将仍是煤矿行之有效的火灾防治措施。  

  《煤矿安全规程》规定，采用以注入惰性气体为主的综合防灭火措施，来防治综合工作面采空区的自燃发

火。然而，目前能用于采空区惰化防灭火的惰性气体只有氮气。1995年，我国已有综放工作面近百个，而实际实

施注氮防灭火的近29个工作面。  

  用于煤矿产生氮气的方法只有三种，一是深冷空分，二是变压吸附，三是膜分离。前两种方法皆因设备庞大

复杂而不能入井，仅为地面固定式，除设备本身投资外，还需要建厂房、铺井上、下管路等。一套注氮设备的初

期投资达500—800万元。这两种装置的能耗大、氮气成本高；而井下移动式膜分离制氮装置具有很大的优势，其

初期投资仅为前者的1/3—1/2，运行成本低，是综采、综放工作面采空区氮气防灭火的最佳装备。  

  井下移动式膜分离制氮装置既可用于非瓦斯矿井，又可用于瓦斯矿井；既可用于综采、综放工作面本身采空

区防灭火，又可用于无煤柱开采的邻近工作面采空区防灭火；还可以与高稳定性泡沫发生装置配套，用于处理采

空区、煤柱、停采线、上分层、高顶火灾的惰泡灭火，推广前景广阔。  
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