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氯碱企业如何进行安全评价 
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  氯碱企业进行安全现状综合评价就是要采用科学、合理的定性、定量安全评价方法对其生产工艺可靠性、安全技术措施有效性、安全管
理制度的完善程度等方面做出评价，并通过对生产现场认真细致地考察发现能导致事故发生的各类隐患，从而最终判定氯碱企业安全生产状
况。 
  要科学、准确地对企业安全生产现状进行评价，选择合理的安全评价方法尤为重要。综合运用“安全检查表”、“道化学火灾、爆炸危
险指数”、“事故后果模拟分析”等几种评价方法进行氯碱企业安全现状综合评价，能够取得较好的效果。 

安全检查表评价 
  氯碱企业工艺单元多、工艺流程长而复杂，安全评价时依据的法律、法规和标准、规范较多，因此，制定安全检查表时不能大而全，要
精而准，要针对各评价单元实际特点，抓住主要矛盾、发现主要问题，例如，对火灾爆炸危险性较大的盐酸装置，安全检查表必须制定出有
关防火、防爆要求的检查项目；液氯装置的安全检查表必须制定出事故应急处理、液氯灌装安全操作和储罐安全管理、工人职业防护等方面
的检查项目。 
  全面的安全检查表的内容涉及综合安全管理（包括安全管理制度、安全教育和培训、安全生产检查等）、厂址选择及总平面布置（包括
厂址地理位置和周边环境、厂区内各装置防火距离等）、职业安全技术措施（防火、防爆、防静电、消防等）、公用工程和辅助生产系统
（水、电、汽等）等方面。值得一提的是，可以把一些事关重大的检查项目（比如建筑物耐火等级、防火防爆、是否淘汰生产工艺等）列为
关键项，并把对照生产现场考察出的关键项符合情况作为最终判定企业安全生产水平的重要依据。 

道化学火灾爆炸危险指数 
  氯碱企业的电解车间、盐酸车间、聚氯乙烯车间、氢气气柜、乙炔气柜等具有火灾、爆炸危险性，生产装置的自动控制水平、防火、防
爆技术措施的可靠性和有效性至关重要。利用美国道化学公司1993年推出的“火灾、爆炸危险指数评价法”（第七版）对这些危险单元的固
有火灾、爆炸危险指数和补偿后的火灾、爆炸危险指数进行计算，从而能够准确判定采取的安全技术防范措施将固有的火灾、爆炸危险性降
低到何等水平，能否达到可以被人们接受的程度，是否需要改动原有工艺设计或增加新的安全防范措施。采用道化学火灾、爆炸危险指数将
风险量化，一是能够帮助氯碱企业实现安全资金投入合理到位，保证决策科学、有效，提高安全管理和安全技术水平，从而为安全生产提供
有力保障；二是能够帮助安全评价人员做到“心中有数”，从而能够获得更客观、更准确的安全评价结果。 

事故后果模拟分析 
    国内外关于事故后果模型的研究很多，基于事故模型的实际应用也取得了发展，如挪威船级社DNV公司开发的多功能定量风险分析和危险
评价软件包SAFETY I和Shell Global Solution公司提供的Shell FRED、Shell SCOPE和Shell Shepherd三个序列的模拟软件等。正确分析氯
碱企业易燃、易爆、有毒物质的泄漏、扩散规律、预测危险区域，可以选用挪威船级社DNV公司的SAFETY I软件对液氯储槽泄漏、氯乙烯储罐
泄漏、氢气管线泄漏进行后果模拟分析，分析的结果用数字或图形的方式显示出事故影响区域，这有利于帮助企业划定事故状态下的防护距
离和隔离区域，为氯碱企业安全管理部门制定事故救援预案和事故应急处理措施提供科学依据，同时对减少人员伤亡及财产损失也具有重要
意义。 

评价单元划分 
    在对氯碱企业划分安全评价单元时，需要考虑到企业总平面布置、生产工艺功能分区和相对独立性（有无防火墙、防火堤、隔离带等）
以及危险、有害因素分布的特点等。可以把一套生产装置单独划分成一个评价单元，例如，电解装置单元、盐酸装置单元、合成聚氯乙烯单
元、液氯灌装单元、危险化学品罐区、公辅系统等；也可以把几套工艺相关或具有共性危险有害因素的场所和装置合并划分成一个评价单
元，比如，把以火灾、爆炸危险为主要危险有害因素的的电解装置、盐酸装置等作为一个评价单元，把以中毒为主要危险有害因素的液氯灌
装、次氯酸钠、氯化铁等作为一个评价单元。具体操作时，可以针对企业实际情况灵活处理。 

    综合以上分析，安全检查表评价方法能找出氯碱企业在安全管理和安全防范措施等方面存在的缺陷和不足；道化学“火灾、爆炸危险指
数”能够量化电解、盐酸等有火灾、爆炸危险性的生产装置的危险等级；事故后果模拟分析能够预测液氯、氢气、氯乙烯等危险物质泄漏事
故造成的后果和影响区域。综合应用这几种评价方法能够取得科学、准确、全面的安全评价结果，并为氯碱生产企业整改隐患提高安全生产
水平提供有效途径。 
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