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再谈美式仿古家具涂装工艺技术 

http://www.365f.com  2007-4-27  8:38:04  《中国家具》 

柳献忠 吴智慧 

  美式涂装，是指适合欧美等地区使用和风行的家具油漆涂装。美式家具由于受欧美等地

历史背景、文化艺术和生活习惯的影响，带有浓郁的欧美风情的品位。涂装特点体现复古和

回归自然的心理需求，涂装采用的油漆几乎都是硝基漆（NC）系列产品，因此是家具涂装发

展的一个趋势。一件优良的产品不仅要求严格的品质控制，而且要求严谨的生产程序，所

以，涂装工艺技术与涂料、涂装基材并列成为决定涂装质量的三大要素。本文就美式涂装工

艺技术进行分析并加以阐述，以便教学、科研、生产中加以参考。 

  一、木材涂装前处理 

  基材处理是涂装成功的第一步，也是完成一套优良产品的必要条件。所以材面处理的好

坏，关系到涂装与成品的优劣。美式涂装前处理有以下几项： 

  1）漂白 

  木材因心材与边材不同，材色多少有差异，为了使得材色一致，特别是浅色产品必须漂

白，目的是使不均匀材色由深变浅，色差变小。目前最有效的木材漂白法是以过氧化氢（俗

称双氧水）为主，而使用中必须加入催化剂方可产生漂白效果，最常用的催化剂为氨水。使

用方法如下： 

  a. 用10-20份的双氧水（浓度30-35%），混合一份氨水（浓度23-25%），刷涂木材表

面。若降低漂白力可用水稀释，亦可用酒精，两者有差异，主要是对木材膨胀性有不同影

响。 

  b. 漂白后在室温停1-2分钟，然后在45-55℃热烘10分钟或室温晾干30分钟；可重复漂

白一次，不可再用； 

  c. 干后用水清洗材面，在室温下完全干燥或50℃烘干90分钟；然后砂磨。 

  2）填充 

  采用配置好的成品填充剂（俗称腻子、补土），目的是填补素材上较大的天然缺陷，如

虫眼、裂缝等，如果调稀加稀释剂，调稠则可加填料，作用是增加砂磨性质并保持材面平

滑。须干燥1小时以上，注意此时所用填充剂为稠状物，有的书上称做嵌补或基材修整。 

  3）砂磨 



  通常先采用粗砂纸（80＃-100＃）砂磨，再用细砂纸（150＃-180＃）砂磨或直接用240

＃砂磨。最常用的砂磨机械有自动砂磨机或带状砂磨机，平面部件直接采用气压调节的宽带

砂光机，可精砂5～10丝。注意砂磨至木材平滑干净即可，不可过多细磨，最后一道机器砂

磨宜采用240＃砂纸，最好在涂装上线前进行。 

  4）破坏处理 

  为了模仿一些产品经长时间的使用而变得破损、古老的现象，需要在最后一道白身砂磨

后做破坏处理，即利用不同的破坏工具做出仿古效果的陈旧外观，其主要手法如下： 

  a. 粗砂纸在桌角和桌腿上方加以粗磨，另用锉刀在桌边锉出伤痕，达到自然磨损的效

果； 

  b. 用铁链在家具边缘抽打，使其产生自然损伤的痕迹，并利用尖头铁锤、螺丝帽和螺

栓等工具，在家具表面略加敲打，使其产生撞伤凹痕； 

  c. 用雕刻刀划出刮痕虫蛀形效果； 

  d. 可用铁钉或螺丝钉等敲打木材表面，则可形成类似虫蛀的效果。 

  这道工序做完后必须进行砂光处理，否则将直接影响涂装效果。 

  二、木材涂装工艺流程 

  1）素材调整 

  使用等化剂（俗称绿水）或白边漆（俗称红水、修色剂）根据色板颜色进行素材调整，

目的是进一步消除色差。需要注意的是一般只用其中一种，并且素材应该进行漂白才可获得

预期效果。 

  2）整体着色 

  又称底着色或素材着色，采用适合的着色剂，将底色颜色进一步趋近于色板颜色，根据

基材和产品可以选择不起毛着色剂、吐纳、杜洛着色剂和油性着色剂。一般采用喷涂方式，

全部均匀喷涂。 

  此道工序一般工厂里多用渗透底色，不得加入过大比例的色浆，否则既不能较好的流

平，又导致渗透不匀，不能达到填孔着色之目的。透明涂装中某些颜色不匀常常是因此道工

序不得要领造成的。 

  3）头度底漆 

  又称为胶固底漆，固体份通常在4～14%之间，因黏度低可很快渗透进木材表面层，一可

封固底色，二可提供涂装后续过程的“延展”效果。  

  一般生产中常用粘度为8～12s，固含量为8%～12%，其喷涂后另一重要作用是造成木纤

维再次润涨，经轻度砂磨后，喷涂底漆方可得到清晰的颜色，此工序处理不当或打磨方式不

得要领都将影响颜色的清晰度。 

  4）格丽斯着色剂 



 

  又称仿古漆或仿古油，是在慢干及易于擦拭的油或树脂中加入透明性较好的颜料分散

剂，用慢干溶剂制成。其作用是通过擦拭使材面形成柔和的对比及阴影效果，产生古典味

道。因为是慢干油性着色剂，不会溶解下层的头度底漆和上层的二度底漆，所以同时通过保

留少许做效果用。 

  做仿古油时，如果遇到素材导管较大、较深，为获得较好的涂膜、平滑度以及节约油漆

用量，生产中一般应加入少量填充剂，含有少量树脂和体质颜料，搅拌均匀使用效果较好。 

  5）做明暗 

  在上道格丽斯着色剂上，采用＃000或＃0000的钢丝绒，顺木纹方向擦拭进行明暗对比

操作，最后再用毛刷或破布条划出明暗的地方，使颜色达到柔和自然的效果。目的是显示木

材立体效果，增加阴影对比效果。 

  6）二度底漆 

  生产中常称SEALERS ，是一种固体成份通常在14～25%范围的底漆，多是迅速干燥性，

作用是保护底层着色剂和格丽斯着色剂，并且一般含有砂光剂，根据情况粘度可调在16s，5

～15分钟可砂光，同时起和面漆的架桥作用。 

  7）布印 

  又称修补着色剂，一般采用酒精着色剂。在一些特殊的涂装修色上，用软布对涂膜进行

布印操作，做出明亮层次效果，加强木材纹理效果，增加立体感。 

  操作技法是采用软的棉布在酒精着色剂中浸湿，再稍加拧干，然后用手握着棉布在底材

的表面，全部或局部拍打的动作，然后用0000＃钢丝绒将破布的造型变得较柔并抓明暗。 

  8）干刷 

  目的是起仿古作用，一般用格丽斯着色剂。局部沾漆，在产品的边缘、拐角处、刀型、

沟槽或雕花处做出特有效果。 

  9）牛尾痕 

  划牛尾痕一般使用格丽斯着色剂，用牛尾笔轻甩划上，常在较浅色的地方及边缘处多

划。 

  操作技法是用4～5条长厘米的棉线，用胶带封住一段前厘米处，再将没有封的一端沾湿

头道底漆。待干后会形成一道牛尾绳，用牛尾绳沾湿仿古油，用破布擦去一点后再在板上作

一些短小不规则的标示和曲线。 

  10）苍蝇黑点 

  “苍蝇黑点”是一种装饰效果，也成为喷点。一般有黑色和棕色，采用酒精着色剂或格

丽斯着色剂，可使用喷枪调节供气量和油量喷出，作用是显现隐旧、古典的家具效果。 

  操作要点是将酒精和染料调配成的酒精、布印着色剂装入喷枪中，然后喷点，喷点时喷

枪气压要控制好，一般需要反复调试才能达到效果。 

  11）面漆 



  完成上述做旧工序后，涂饰面漆，保护下层效果并增加涂膜厚度，大多喷涂两遍。 

  如果需要上沟槽漆，应在第一道面漆之后进行，并且注意涂饰沟槽漆之前不要砂光，便

于涂后擦除；一般生产中严格的工厂涂两道，第一道可用仿尼龙布擦拭，第二道用0000＃钢

丝绒，最后用毛刷清理角落。此道工序操作非常困难，因为大部分沟槽漆在喷涂面漆后会溶

掉，在喷涂面漆时保留多少才能达到效果，多数取决于经验。 

  12）灰尘漆 

  在老式或古老式涂装中为使产品外观呈现陈旧、古老的效果，通常在产品的边缘、沟槽

或雕花处残留，采用专门的仿古油操作，形成好像经过长时间聚集了许多灰尘在家具上一

样。 

  此种做法常见于美式仿古裂纹漆涂装中，涂饰后用钢丝绒擦拭干净只留沟槽处。 

  13）抛光打蜡 

  先用＃800—＃1000的水砂纸沾润滑剂或松香水将表面的粗砂粒磨平，再用＃0000的钢

丝绒抛光，最后再用2000rpm的高速抛光机用羊毛轮抛光到需要亮度，用干净的软布擦拭干

净；目的是使涂装表面更加平滑，增加涂膜手感、提升涂膜外观。 

  三、典型涂装工艺实例 
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  通过以上的分析和实例，我们可以看出，美式涂装之所以风行全球，绝不是仅仅因为美

国的家具消费居全球首位，实质上在于高水平的设计流程、精确的涂装流程以及严格的材料

控制和洁净的涂装环境所取得的。一件高质量的产品是来自科学的严谨的涂装工艺流程，复

杂的多道分解涂装工艺流程确保了大批量生产的高质量控制，这也是大规模家具涂装生产的

必经之路，值得我们国内家具企业学习。
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>>网友评论

2008-1-20 10:06:01  匿名 

    我也是做过仿古家具的但做的流程有的比你所说的还要复杂有的比较简单.希望有机

会能向阁下讨教我的QQ是404528894电话是13669518715  

 --------------------------------------------------------------------------- 

2007-11-25 17:29:27  匿名 

    相当好啊  

 --------------------------------------------------------------------------- 
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