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新 型 饲 料 预 混 机 的 结 构 改 进 与 混 合 试 验 研 究
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混合是饲料生产中的一道重要工序，也是保证饲料质量的重要环节。为保证饲料产品质量，缩短配合饲料的混合周期，需要进行微量

元素预混合，即将畜禽所需要的各种微量成分如维生素、矿物微量元素、氨基酸、防腐剂、抗菌素等，同一定量的载体、稀释剂，利

用一定的技术手段均匀地混合在一起，以保证饲料产品的均匀度。混合机是完成饲料预混合加工工序的关键设备。目前，国内有多种

类型的预混合机，部分存在制造成本高、占地面积大、混合均匀度较差等缺点，因此，饲料预混合机的技术研发和性能改进显得尤为

重要。本文以XHJ—Ⅱ稀释混合机为样机，进行了结构改进，通过混合试验考察了加装搅拌机构与否对预混合质量的影响，为稀释混合

机的定型设计和性能改进提供试验依据和研究基础。 

1 结构（见图1）与工作原理 

如图1所示，XHJ—Ⅱ稀释混合机主要由调速电机、链条传动系统、主轴、左混合系统、右混合系统和机体组成。工作时，动力由调速

电机通过链条传至主输出轴，带动左、右两个混合筒转动。由于混合筒与其转动轴线有一倾斜的夹角，筒内物料在筒转动过程中进行

翻滚使物料充分混合，筒的转速依据机体与物料、物料与物料间的摩擦系数确定。转速过高物料来不及翻滚，过低又会增加混合时间

而影响生产率。 
该机型可同时混合两种不同组分的物料，具有体积小、安装简便、物料残留量少等特点，并且占地面积小，操作简单，造价较低。 

2 结构改进设计 
2.1 结构特点 
搅拌机构是影响预混合机混合质量的重要结构。本文依据理论分析和试验研究，对原有稀释混合机加装了搅拌机构。搅拌机构的结构

特点如下。 

① 设计合理、结构简单，避免造成混合筒内物料向一端集积，形成物料死角，延长混合时间，降低混合均匀度。 
② 把搅拌机构安装于混合筒盖上装卸方便，便于清洗。 
③ 焊缝光滑，避免出现凹凸不平，导致挂料。 
④ 选择不易产生变形并能承受一定剪切力的不锈钢材料。 
2.2 结构与尺寸（见图2） 

如图2所示，采用棱锥体结构，可尽量减少剪切、扭转变形。混合机在工作时，转筒转动带动搅拌机构一起转动，混合筒内待混合的物

料碰撞到搅拌机构后，即分散流向四周并进行充分的混合。 

3 混合性能试验 
本试验的目的是通过混合性能试验，考察加装搅拌机构与否对稀释混合机混合质量的影响。考察指标为混合均匀度变异系数CV，变异

系数越小，则混合均匀度越好，理想混合状态下，CV趋于0。 



 

 

 

 

3.1 材料与方法 
3.1.1 材料 
试验物料：要求粒度为30~200目，本试验选择80目的玉米蛋白粉。 
试剂：粉末甲基紫色素（生物染色B.S，批号：970116，粒度150目），添加比例为十万分之一。 
仪器：量角器、具塞三角杯、台秤、秒表、称量仪、磁力搅拌器、722S分光光度计、150目标准钢丝网筛等。 
3.1.2 方法 
本试验条件为：混合机转速23 r/min、80目的玉米蛋白粉10 kg（属于有机载体，含水率9.5%，容重0.32），混合时间为10 min。 
试验方案：选用不同的转筒角度，进行预混合试验，测定饲料混合均匀度，最终比较加装搅拌机构与否对混合均匀度的影响。文中混

合均匀度的测定依据《配合饲料混合均匀度测定法》GB/T 5918—1997。 
3.2 结果与讨论 
试验结果如表1和表2所示。 

利用Excel工具对表1和表2的数据进行处理，可得到在不同转筒倾斜角度条件下，加装搅拌机构与否对混合均匀度的影响，如图3所
示。 

由表1、表2及图3可知，在转筒内加入搅拌机构后，无论转筒倾角变化与否，物料的混合均匀度都有提高。在转筒倾角为15°时，混合

机的混合质量最高，加装搅拌机构后混合均匀度可达到95.39%，混合均匀度变异系数CV=4.61%。 
4 结论 
① 试验结果表明搅拌机构是影响XHJ—Ⅱ型稀释混合机混合质量的重要结构参数之一，在混合机内加装搅拌机构后，可提高混合机的

混合质量。 

② 本文设计的棱锥体搅拌机构符合散粒体物料混合原理，加装于混合筒内部机盖之上，既能够减小剪切变形，又能显著改善混合机的

混合性能。混合均匀度在转筒倾角为15°时可达到95.39%，混合均匀度变异系数为4.61%。 
（编辑：崔成德，cuicengde@tom.com） 
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