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  本刊中 包含“定子机座； 定子铁
芯； 导向键； 碟形弹簧； 水轮发电

机组”的 相关文章 
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摘要  随着水轮发电机组容量的不断增大，发电机定子的铁芯长度及直径也相应增大。采取在工地组焊定子机
座、装压铁芯及下线，不仅可以避免运输条件的限制，而且还可以解决分瓣定子由于机座刚度不足而引起的放置
变形和起吊变形，同时也能消除因合缝铁芯松动而产生的电磁振动。大容量低转速的水轮发电机组转子直径较
大，定子铁芯与机座之间存在的过大热应力，将使铁芯产生翘曲变形，而利用铁芯与定子机座上拉块鸽尾之间保
留的间隙，则可以适应铁芯的热变形。 
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