矿井主扇风机同步电机励磁装置改造
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由于兖州矿业（集团）公司济宁二号煤矿主风机同步电动机KGLF31型励磁装置采用的51系列单片机存在设计和质量问题，造成单片机多发性“死机”，给矿井通风带来重大隐患，为此对励磁装置进行了改造。

在不影响矿井正常通风和确保备用风机的前提下，制定了改造时的具体运行方案：改造1#励磁柜时，1#电动机的直流励磁由备用的改造励磁柜供给；改造2#励磁柜时，2#电动机的直流励磁由1#励磁柜供给。

（1）对励磁装置失步再整步功能的验证。为了防止对电动机造成损伤，采用了静态调试进行验证。首先拆掉自合闸位置继电器动合辅助接点引至投励综合插件的接线，将低频交流信号发生器的一端接至此接线，另一端接至该插件“整流桥正端信号输入”端子。将励磁装置的转换开关至“调试”位，然后手动投励，将励磁电压、电流调整至正常运行值，短接自励磁回路分流器引至失步保护插件的两接线端子（相当于测取到励磁回路中出现的交变信号过零点），经“失步判别专用模块”确认失步后，经出口继电器发出信号。通过“灭磁控制回路”产生触发脉冲，触发导通灭磁晶闸管，使电容放电，关断主桥，阻容灭磁。灭磁时间约为0.2s，开信号发生器。将输出频率由高向低调整，当频率达到2.6Hz时，系统投入励磁，投励时间约为7s。

（2）对电动机带负载运行可更换有故障插件功能的验证。在打开试验风门正常开机后，用更换插件将开关置于“更换”位，励磁控制插件全部退出工作，主回路转入失控工况，励磁电压、电流稍有上升，其幅值约为10%，主机电流无任何突变，完全能达到运行要求。拔出插件，接着再插上，然后选择开关置于“工作”位，励磁恢复正常。







