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近年来，兖州矿业（集团）公司杨村煤矿和山东省煤炭科学研究所，将可编程序控制器成功地应用于该矿南、北风井主鼓风机的自动化变频系统。其与国内使用单片机、工控机进行改造的类似项目相比更见可靠性和参数变更的灵活性。

此项成果的主要功能如下：（1）系统的自动化控制。PLC接到运行指令后，立即判断运行的机号和运行方式。若为低频方式则驱动低频接触器吸合，延时0.4s发出变频器运行指令，电动机启动至设定的频率，风门绞车开启鼓风机的进风门，前导器执行机构打开鼓风机的前导器，使得鼓风机进入工作状态。若为工频方式则控制鼓风机降压启动，当启动电流下降至设定数值时停掉降压启动接触器，并且吸合运行主接触器，鼓风机转入全速运行，30s后风门及前导器自动打开；（2）风量的闭环控制。鼓风机低频运行时，风量由给定的信号控制。该信号与风量传感器的反馈信号同时进入PLC的A/D模块，经过CPU的比较调节后，输出信号由D/A模块送至变频器的频率设定接口，调节变频器的输出频率，从而改变彭风机的转速；（3）鼓风机的低频故障转换。PLC在鼓风机的低频运行中自动检测变频器的运行情况，当变频器出现故障时自动切除低频系统，使得鼓风机转入工频运行；（4）电动机的过流保护。电动机的变送器将主回路的电路电流信号转换后送入CPU的内部功能存贮器，CPU在每个扫描周期，将该数据与内部电流的设定数值进行比较，若超过设定的数值立即进行保护；（5）风门行程的精确控制。PLC开闭风机风门时，安装在风门绞车主轴上的轴编码器将风门行程转换为数据信号，送至高速记数模块，待其译为BCD码后存入内部存储器，CPU在每个扫描周期将BCD数据与行程的设定数值进行比较，若超出设定数值立即停车。
