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淬火态 号钢在等通道角挤压过程中晶粒演化

汪建敏 陆 晋 姜银方 周孔亢 许晓静

【摘要】 将马氏体相变与强塑性变形工艺相耦合，开发了基于等通道角挤压快速制备亚微米级中碳钢工艺。

试验采用 ４５号钢，就淬火态在不同回火温度和回火时间条件下进行挤压。试验结果表明，由马氏体相变得到的过

饱和铁素体为动态再结晶和应变诱导碳化物析出作了能量和组织准备，并在一定的回火温度下进行等通道角挤压

使位错密度快速增加，实现了动态再结晶，形成了细小晶粒，同时应变诱导碳化物从过饱和的铁素体中以弥散形式

析出，使亚微米铁素体基体上均匀分布着细小碳化物。这种组织结构具有较高的稳定性，在 ５５０℃退火 ３０ｍｉｎ后，

晶粒尺寸仍保持在 １μｍ以内。
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引言

提高材料强度的主要机制有通过形变增加位错

密度，造成位错运动困难（位错强化）；通过晶粒细化

使位错穿越晶界受阻，产生晶界强化；通过第二相析

出，起到位错钉扎作用，达到弥散强化。在以上强化

机制中，尤其是晶界强化不仅在提高强度的同时还

可使材料韧性不下降或升高。由于超细晶（ｕｌｔｒａ

ｆｉｎｅｇｒａｉｎ，简称 ＵＦＧ）即亚微米或纳米晶材料具有

高强度、
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高塑性性能以及较低温度下的高应变速率



加工超塑性，引起了人们对钢材 ＵＦＧ研究的关注。

采用传统工艺可使钢的晶粒细化到 １０μｍ的

数量级，但很难进一步将其细化到 １μｍ以下，于是

提出了各种新的晶粒细化工艺，其中强烈塑性变形

（ｓｅｖｅｒｅｐｌａｓｔｉｃｄｅｆｏｒｍａｔｉｏｎ，简称 ＳＰＤ）
［１］是制备超

细 晶较为有效的工艺，如等通道角挤压（ｅｑｕａｌ

ｃｈａｎｎｅｌａｎｇｕｌａｒｅｘｔｒｕｓｉｏｎ燉ｐｒｅｓｓｉｎｇ，简称 ＥＣＡＥ燉

ＥＣＡＰ）工艺
［２～８］
。但对于两相组织的钢材，单靠塑性

变形很难将组织完全均匀化［９］
，并得到在细小铁素

体基体上弥散分布着颗粒状碳化物这种最佳组织。

本文提出了一种快速制备超细晶中碳钢的加工工

艺，以同时满足以上 ３种强化机制，即首先对碳钢进

行淬火处理，使碳以过饱和的形式均匀地分布在铁

素体中，然后快速回火并保温一定时间进行 ＥＣＡＰ，

通过位错运动，应变诱导碳化物析出，动态再结晶使

材料快速得到细化。

 晶粒细化原理

 ﹦﹤﹢原理

ＥＣＡＰ的工作原理如图 １所示，它是由相同横

截面的两通道相贯，相交内角为 犗，外角为 犼，挤压

时，与通道形状一致，且配合、润滑良好的试样放入

其中一个通道，在压力作用下试样从一个通道挤压

到另一个通道，在经过通道转角处产生纯剪切塑性

变形。图 ２为淬火态 ４５号钢试样在 ＥＣＡＰ温挤过

程中及挤压完成后的变形情况。ＥＣＡＰ的切应变 犞

以及等效应变 犡为
［５］
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图 １ ＥＣＡＰ原理图

Ｆｉｇ．１ ＥｘｐｅｒｉｍｅｎｔａｌｓｅｔｕｐｆｏｒＥＣＡＰ

 相变与形变耦合晶粒细化原理

将中碳钢奥氏体化后快速水淬，得到均匀的过

饱和铁素体即马氏体组织，之后快速加热到一定的

回火温度并保温适当的时间进行 ＥＣＡＰ，由于变形

体内仍保持着相当数量的晶格畸变能，在形变的同

时，晶粒内又蓄积了大量的形变能，在它们的共同作

用下，为回复和再结晶提供了足够的动力，继而发生

动态再结晶，使材料塑性得到提高，从而有可能继续

进行 ＥＣＡＰ，同时，由形变所增加的内能也促使过饱

和铁素体向稳定的铁素体转变，应变诱导碳化物析

出，使析出的碳化物呈细小的颗粒状均匀地分布在

晶内或晶界处，以实现上述 ３种强化机制。因此，相

变形成的过饱和晶体结构使材料成分分布均匀，形

变产生的位错交割形成亚晶或晶粒，内能的提高使

碳化物析出并产生动态再结晶，最终得到在具有一

定位错密度的细小铁素体晶粒基体上分布着细小的

第二相。

图 ２ 淬火态 ４５号钢在 ＥＣＡＰ挤压时的变形情况

Ｆｉｇ．２ ＱｕｅｎｃｈｅｄｓｔｅｅｌｓａｍｐｌｅａｆｔｅｒＥＣＡＰ

 试验材料及方法

图 ３ 原始态 ４５号钢显微组织 ＳＥＭ照片

Ｆｉｇ．３ ＳＥＭ ｉｍａｇｅｏｆａｎｎｅａｌｅｄｍｉｃｒｏｓｔｒｕｃｔｕｒｅ

ｏｆｔｈｅ０４５ｗｔ％Ｃｓｔｅｅｌ

 试验材料及试样制备

试验材料为热轧态优质碳素结构钢，牌号为 ４５

号钢，化学成分（质量分数，％）为：Ｃ０４２～０５，Ｓｉ

０１７～０３７，Ｍｎ０５～０８，Ｐ００３５，Ｓ００３５，其余

为铁，图 ３为原始态 ４５号钢的显微组织ＳＥＭ照片，

其组织为铁素体＋珠光体，平均晶粒尺寸 ２０～

３０μｍ。ＥＣＡＰ试验时试样尺寸为犗１０ｍｍ×９０ｍｍ，

镦粗试验时尺寸为 犗１０ｍｍ×２５ｍｍ。４５号钢淬火

工艺为：１１１３Ｋ（８４０℃）保温 ４０ｍｉｎ后快速在水中

淬火，得到马氏体组织，如图 ４所示；之后快速加热

到一定温度后并保温适当时间进行 ＥＣＡＰ；为减少

挤压过程中的摩擦，降低变形抗力，采用含 ＭｏＳ２的

油脂作为润滑剂，挤压速度取 ２５ｍｍ燉ｓ。

６８１ 农 业 机 械 学 报 ２００７年



图 ４ 淬火态 ４５号钢显微组织 ＳＥＭ照片
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 模具参数

模具通道交角 犗直接关系到整个挤压过程的变

形程度，考虑到变形的难易程度及变形时产生的死

区，将模具通道相交处制成圆弧状。根据报道当模具

角度 犗取不同值时，剪切面相对于坯料轴线的夹角

会发生改变，影响了剪切变形程度。一般随通道交角

犗的增加，剪切变形程度会迅速下降，当 犗大于 １３５°

时，即使挤压多道次，也较难形成大角度晶界
［１０］
。因

此 犗的取值范围在 ９０°～１１５°为宜。本试验所用通道

直径为 １０ｍｍ，通道交角 犗＝１１０°，并用 爲＝８ｍｍ

的圆弧过渡，在相交外角 犼＝３０°处也用圆弧过渡。

由式（１）～（２）可算出挤压一道次的切应变 犞＝

１２５，等效应变犡＝０７２。

 试验用仪器

在 ＢＹ３２ １００型万能油压机上进行镦粗和

ＥＣＡＰ试验，金相样品用 ４％硝酸酒精溶液进行侵

蚀，用 ＪＸＡ ８４０Ａ型扫描电镜（ＳＥＭ）观察微观组

织，并摄取金相照片。表面显微硬度用ＨＶ １０００型

硬度计测量，加载时间 ２０ｓ，加载载荷 １９６Ｎ，取至

少 ５个 ＨＶ值的平均值作为一个测量值。

 试验结果及其分析

 挤压温度的选用

淬火态 ４５号钢试样在 ４００～６５０℃回火并保温

５ｍｉｎ后，进行镦粗试验所得到的淬火态钢在不同的

变形温度与极限压下率（爣０－爣）燉爣０×１００％（爣０

为原始试样高度，爣 为肉眼看到出现裂纹时的试样

高度）之间的关系如图 ５所示。从图中可以看出，淬

火态钢从 ４００℃起随着回火温度的升高，塑性逐渐

增大，这主要是由于淬火态钢是一个不平衡的过饱

和铁素体，晶格畸变能很大，在低温变形时基本无塑

性。随着回火温度的升高，过饱和度降低，晶格畸变

程度也在下降，在相对较低的回火温度条件下，其晶

体结构还是马氏体，变形主要以孪晶方式进行，塑性

较低，当回火温度升高，部分碳化物析出，铁素体过

饱和度下降，由正方结构向立方结构转变，此时部分

位错开始运动，使塑性随回火温度的上升而提高。

图 ５ 变形温度与极限压下率的关系曲线
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ａｎｄｌｉｍｉｔｅｄｒｅｄｕｃｔｉｏｎ

淬火态 ４５号钢在 ５００℃保温 ５ｍｉｎ后，快速镦

粗时其相对压下率为 ７０％时的显微组织 ＳＥＭ 照

片，如图 ６所示。由图可以看出，在此条件下基体仍

为过饱和的铁素体，过饱和度较大，变形主要以孪晶

和位错运动的方式进行，随着变形量的增大，晶粒内

蓄积了大量的形变能，由相变引起的晶格畸变能与

变形引起的形变能使得碳原子的活动能力大大地增

加，使不平衡的过饱和铁素体组织开始向稳定的铁

素体组织转化，由于变形温度相对较低，变形速度较

快，碳原子还只能做短程运动，过饱和的碳从铁素体

中以碳化物的形式在晶内或晶界处以质点形式析出

（见图 ６中白色小亮色的析出），在碳化物析出的同

时，过饱和度下降，晶格畸变缓和，材料硬度有所下

降，从而形成软化，使得塑性得以提高。但在这个温

度范围变形，发生动态再结晶的速度要比加工硬化

的速度低，还无法完全消除由于位错运动带来的加

工硬化，使得材料的塑性还不能完全充分地发挥出

来。

图 ６ 在 ５００℃保温 ５ｍｉｎ后镦粗时其相对压下率

为 ７０％的显微组织 ＳＥＭ照片

Ｆｉｇ．６ ＳＥＭ ｉｍａｇｅｏｆｍｉｃｒｏｓｔｒｕｃｔｕｒｅｗｉｔｈｒｅｄｕｃｔｉｏｎｏｆ

７０％ ｄｕｒｉｎｇｗａｒｍｆｏｒｇｅｄａｔ５００℃ ｈｅｌｄ５ｍｉｎ

当加热到合适的温度并保温适当时间后，由于

晶粒内部仍保持着一定数量的晶格畸变能，变形的

同时，晶粒内又蓄积了大量形变能，在它们的共同作

用下，为回复和再结晶提供了足够的动力，继而发生

了连续的动态再结晶。此外，由变形所增加的内能也

同时促使过饱和铁素体向稳定的铁素体转变，应变
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诱导碳化物析出，使析出的碳化物呈细小的颗粒状

均匀地分布在晶内和晶界处。图 ７为淬火态钢在

６００℃保温 ５ｍｉｎ后快速镦粗其相对压下率为 ７０％

时的显微组织 ＳＥＭ 照片，由图可以看出，在这个温

度下发生很大的变形，并没有发现大量的位错带及

位错堆积，这说明发生了动态再结晶，表现出由于塑

性变形导致的加工硬化与动态再结晶产生的软化正

好达到一个动态平衡，硬化与软化交替进行着，使得

材料塑性得以充分发挥。同时变形所增加的内能也

加快促使过饱和铁素体向稳定的铁素体转变，从而

应变诱导碳化物以质点的形式从晶界或晶内析出。

若回火温度过高或保温时间过长，碳化物会完全从

晶内析出，使内能降低，晶粒长大，此时变形主要以

晶内的位错运动为主，动态再结晶以及应变诱导碳

化物析出的概率就大大地减小，影响了晶粒细化，还

会导致塑性有所下降，图 ８为回火温度 ６５０℃、保温

３０ｍｉｎ后镦粗时其相对压下率为 ６０％时的显微组

图 ７ 在 ６００℃保温 ５ｍｉｎ后镦粗其相对压下率

为 ７０％的显微组织 ＳＥＭ照片

Ｆｉｇ．７ ＳＥＭ ｉｍａｇｅｏｆｍｉｃｒｏｓｔｒｕｃｔｕｒｅｗｉｔｈｒｅｄｕｃｔｉｏｎ

ｏｆ７０％ ｄｕｒｉｎｇｗａｒｍｆｏｒｇｅｄａｔ６００℃ ｈｅｌｄ５ｍｉｎ

图 ８ 在 ６５０℃保温 ３０ｍｉｎ后镦粗时相对压下率

为 ６０％的显微组织 ＳＥＭ照片

Ｆｉｇ．８ ＳＥＭ ｉｍａｇｅｏｆｍｉｃｒｏｓｔｒｕｃｔｕｒｅｗｉｔｈｒｅｄｕｃｔｉｏｎｏｆ

６０％ ｄｕｒｉｎｇｗａｒｍｆｏｒｇｅｄａｔ６５０℃ ｈｅｌｄ３０ｍｉｎ

织 ＳＥＭ 照片，由图可以看出，由于回火温度较高，

保温时间较长，此时组织已近于平衡，碳化物已经析

出并有所长大，这些长大了的碳化物对位错运动起

了钉扎作用，从而导致位错堆积，加工硬化加剧，引

起了应力集中，宏观上表现为塑性有所减低，不利于

ＥＣＡＰ的顺利进行。

 ﹦﹤﹢后的显微组织及显微硬度

由镦粗试验得出，淬火态 ４５号钢在回火温度

６００℃并保温适当时间后进行变形能充分发挥其塑

性指标。图 ９为淬火态 ４５号钢在 ６００℃保温 １０ｍｉｎ

后快速进行一道次 ＥＣＡＰ所得到的显微组织照片。

由图 ９ａ可以看出，淬火态 ４５号钢经过一道次

ＥＣＡＰ后，组织分布均匀，仍保持着马氏体的形貌，

但大部分板条晶呈现出破损和弯曲的形貌，说明

ＥＣＡＰ时，大量的微剪切带破坏了原有板条的边界，

使铁素体再结晶晶核形成过程中，原来过饱和的碳

原子因应变析出会偏聚在晶核界面处，阻碍晶核的

长大，如图 ９ｂ所示，最终得到析出的碳化物（图中白

色亮点）以质点的形式均匀地分布在晶粒尺寸 １μｍ

的铁素体的基体上，并且在细小的铁素体晶粒中还

存在着一定量的位错密度，满足了位错、细晶、弥散

相 ３种强化机制，使材料的综合性能得到了充分的

挖掘。４５号钢相变后进行 ＥＣＡＰ，其显微硬度从原

始态的 ２０７ＨＶ增加到 ３４７ＨＶ，从硬度与强度之间

的关系可推算出强度指标由原始态 犲牄＝７２０ＭＰａ提

高到 犲牄＝１１６０ＭＰａ。

图 ９ 在 ６００℃保温 １０ｍｉｎ后一道次 ＥＣＡＰ后的

横截面显微组织照片

Ｆｉｇ．９ ＳＥＭ ｉｍａｇｅｏｆｍｉｃｒｏｓｔｒｕｃｔｕｒｅｏｆｑｕｅｎｃｈｅｄｓｔｅｅｌｗｉｔｈ

０４５％ ｃａｒｂｏｎａｆｔｅｒｏｎｅｐａｓｓＥＣＡＰａｔ６００℃ ｈｅｌｄ１０ｍｉｎ

（ａ）低倍视场图 （ｂ）高倍视场图

 ﹦﹤﹢后显微组织的稳定性

图 １０为 ＥＣＡＰ后再经 ５５０℃退火 ３０ｍｉｎ后的

显微组织照片。由图可以看出，经 ５５０℃退火后，其

晶粒尺寸仍保持在 １μｍ大小水平，说明用这种工
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艺得到的组织具有较高的热稳定性，其原因就是应

变诱导出的细小碳化物偏聚在晶界或晶内处，它们

不容易聚集、长大，可有效地阻止铁素体晶粒长大。

图 １０ ５５０℃退火 ３０ｍｉｎ后的显微组织 ＳＥＭ照片

Ｆｉｇ．１０ ＳＥＭ ｉｍａｇｅｏｆｍｉｃｒｏｓｔｒｕｃｔｕｒｅｏｆａｎｎｅａｌ

ａｔ５５０℃ ｆｏｒ３０ｍｉｎ

 结论

（１）淬火态 ４５号钢在一定的回火温度下能成功

地进行ＥＣＡＰ，并使４５号钢晶粒快速细化到１μｍ。

（２）碳钢中的块状铁素体和珠光体两相组织可

通过相变和 ＥＣＡＰ工艺使其组织均匀化，消除了原

先铁素体区域与珠光体区域的块状界线，使颗粒状

渗碳体均匀地分布在铁素体基体上。

（３）回火态马氏体晶粒越细小，ＥＣＡＰ后得到

的组织就越均匀，形变所析出的碳化物颗粒越细小，

铁素体晶粒尺寸越细小。

（４）相变与形变耦合得到的组织，具有很高的

热稳定性。

参 考 文 献

１ 赵新，高聿为，南云，等．制备块体纳米燉超细晶材料的大塑性变形技术［Ｊ］．材料导报，２００３，１７（１２）：５～８．

２ ＳｅｇａｌＶＭ，ＲｅｚｎｉｋｏｖＶＩ，ＤｒｏｂｙｓｈｅｖｓｋｉｙＡＥ，ｅｔａｌ．Ｐｌａｓｔｉｃｍｅｔａｌｗｏｒｋｉｎｇｂｙｓｉｍｐｌｅｓｈｅａｒｒｉｇｈｔｂｒａｃｋｅｔ［Ｊ］．Ｒｕｓｓｉａ

Ｍｅｔａｌｌｕｒｇｙ，１９８１（１）：９９～１０５．

３ ＩｗａｈａｓｈｉＹ，ＨｏｒｉｔａＺ，ＮｅｍｏｔｏＭ，ｅｔａｌ．Ａｎｉｎｖｅｓｔｉｇａｔｉｏｎｏｆｍｉｃｒｏｓｔｒｕｃｔｕｒａｌｅｖｏｌｕｔｉｏｎｄｕｒｉｎｇｅｑｕａｌｃｈａｎｎｅｌａｎｇｕｌａｒ

ｐｒｅｓｓｉｎｇ［Ｊ］．ＡｃｔａＭａｔｅｒｉｌｉａ，１９９７，４５（１１）：４７３３～４７４１．

４ ＩｗａｈａｓｈｉＹ，ＨｏｒｉｔａＺ．Ｔｈｅｐｒｏｃｅｓｓｏｆｇｒａｉｎｒｅｆｉｎｅｍｅｎｔｉｎｅｑｕａｌｃｈａｎｎｅｌａｎｇｕｌａｒｐｒｅｓｓｉｎｇ［Ｊ］．ＡｃｔａＭａｔｅｒｉｌｉａ，１９９８，

４６（９）：３３１７～３３３１．

５ ＩｗａｈａｓｈｉＹ，ＷａｎｇＪｉｎｇｔａｏ，ＨｏｒｉｔａＺ，ｅｔａｌ．Ｐｒｉｎｃｉｐｌｅｏｆｅｑｕａｌｃｈａｎｎｅｌａｎｇｕｌａｒｐｒｅｓｓｉｎｇｆｏｒｔｈｅｐｒｏｃｅｓｓｉｎｇｏｆｕｌｔｒａ

ｆｉｎｅｇｒａｉｎｅｄｍａｔｅｒｉａｌｓ［Ｊ］．ＳｃｒｉｐｔａＭａｔｅｒｉａｌｉａ，１９９６，３５（２）：１４３～１４６．

６ ＳｅｇａｌＶＭ．Ｍａｔｅｒｉａｌｓｐｒｏｃｅｓｓｉｎｇｂｙｓｉｍｐｌｅｓｈｅａｒ［Ｊ］．ＭａｔｅｒｉａｌｓＳｃｉｅｎｃｅａｎｄＥｎｇｉｎｅｅｒｉｎｇＡ，１９９５，１９７（２）：１５７～１６４．

７ ＦｅｒｒａｓｓｅＳ，ＳｅｇａｌＶ Ｍ，ＨａｒｔｗｉｇＫ Ｔ，ｅｔａｌ．Ｍｉｃｒｏｓｔｒｕｃｔｕｒｅａｎｄｐｒｏｐｅｒｔｉｅｓｏｆｃｏｐｐｅｒａｎｄａｌｕｍｉｎｕｍ ａｌｌｏｙ３００３

ｈｅａｖｉｌｙｗｏｒｋｅｄｂｙｅｑｕａｌｃｈａｎｎｅｌａｎｇｕｌａｒｅｘｔｒｕｓｉｏｎ［Ｊ］．ＭｅｔａｌｌｕｒｇｉｃａｌａｎｄｍａｔｅｒｉａｌｓＴｒａｎｓａｃｔｉｏｎｓＡ，１９９７，２８（４）：

１０４７～１０５７．

８ 汪建敏，许晓静，石凤健，等．侧向等径挤压过程中的材料组织演化规律［Ｊ］．锻压技术，２００５，３０（２）：４１～４３．

９ 汪建敏，陆晋，周孔亢，等．基于剧烈塑性变形的超细晶中碳钢制备技术［Ｊ］．农业机械学报，２００６，３７（１２）：２０９～２１２．

１０ ＨｏｒｉｔａＺ，ＦｕｒｕｋａｗａＭ，ＮｅｍｏｔｏＭ，ｅｔａｌ．Ｄｅｖｅｌｏｐｍｅｎｔｏｆｆｉｎｅｇｒａｉｎｅｄｓｔｒｕｃｔｕｒｅｓｕｓｉｎｇｓｅｖｅｒｅｐｌａｓｔｉｃｄｅｆｏｒｍａｔｉｏｎ

［Ｊ］．ＭａｔｅｒｉａｌｓＳｃｉｅｎｃｅａｎｄＴｅｃｈｎｏｌｏｇｙ



，２０００，１６（１１～１２）：１２３９～１２４５．

（上接第 页）

８ 李民赞．基于可见光光谱分析的土壤参数分析［Ｊ］．农业工程学报，２００３，１９（５）：３６～４１．

９ ＢｌａｎｃｏＭ，ＣｏｅｌｌｏＪ，ＭｏｎｔｏｌｉｕＩ，ｅｔａｌ．Ｏｒｔｈｏｇｏｎａｌｓｉｇｎａｌｃｏｒｒｅｃｔｉｏｎｉｎｎｅａｒｉｎｆｒａｒｅｄｃａｌｉｂｒａｔｉｏｎ［Ｊ］．ＡｎｌｙｔｉｃａＣｈｉｍｉｃａ

Ａｃｔａ，２００１，４３４（１）：１２５～１３２．

１０ ＬｅｎｎａｒｔＥ，ＪｏｈａｎＴ，ＥｒｉｋＪ，ｅｔａｌ．Ｏｒｔｈｏｇｏｎａｌｓｉｇｎａｌｃｏｒｒｅｃｔｉｏｎ，ｗａｖｅｌｅｔａｎａｌｙｓｉｓ，ａｎｄｍｕｌｔｉｖａｒｉａｔｅｃａｌｉｂｒａｔｉｏｎｏｆ

ｃｏｍｐｌｉｃａｔｅｄｐｒｏｃｅｓｓｆｌｕｏｒｅｓｃｅｎｃｅｄａｔａ［Ｊ］．ＡｎｌｙｔｉｃａＣｈｉｍｉｃａＡｃｔａ，２０００，４２０（２）：１８１～１９５．

１１ ＷｏｌｄＳ，ＨｅｎｒｉｋＡ，ＦｒｅｄｒｉｋＬ，ｅｔａｌ．Ｏｒｔｈｏｇｏｎａｌｓｉｇｎａｌｃｏｒｒｅｃｔｉｏｎｏｆｎｅａｒｉｎｆｒａｒｅｄｓｐｅｃｔｒａ［Ｊ］．Ｃｈｅｍｏｍｅｔｒｉｃｓａｎｄ

ＩｎｔｅｌｌｉｇｅｎｔＬａｂｏｒａｔｏｒｙＳｙｓｔｅｍｓ，１９９８，４４（１）：１７５～１８５．

１２ 任芊，解国玲，董守龙，等．ＯＳＣＰＬＳ算法在近红外光谱定量分析中的应用的研究［Ｊ］．北京理工大学学报，２００５，

２５（３）：２７２～２７５．

１３ 褚小立，袁洪福，陆婉珍．近红外分析中光谱预处理及波长选择方法进展与应用［Ｊ］．化学进展，２００４，１６（４）：５２８～

５４２．

９８１第 １２期 汪建敏 等：淬火态 ４５号钢在等通道角挤压过程中晶粒演化


