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摘要院利用 孕蕴悦技术实现了电渣焊焊丝摆动系统的控制曰根据设备的技术要求设计了系统硬件和
孕蕴悦应用软件袁该系统已用于自制双丝电渣焊设备遥在实际生产中的应用表明院该控制系统的软硬件
设计合理袁满足生产要求遥
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种焊和焊接设备的研究工作遥
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前言
电渣焊是一种以电流通过熔渣所产生的电阻

热作为热源的熔化焊接方法遥它不仅具有高效尧优质尧
低成本等优点袁而且还具有不开坡口而一次完成厚
板焊接袁生产效率高和焊缝不易产生气孔和夹渣等
特点袁因而在电站锅炉尧石油化工尧船舶和重型机械
等行业的厚板焊接中得到广泛应用遥
焊丝沿板厚方向往复摆动是丝极电渣焊为适

应工件板厚变化袁使工件在厚度方向上受热熔化均
匀而必须具备的功能遥目前国内使用的丝极电渣焊
设备袁其焊丝摆动控制系统陈旧袁摆动速度不能无
级调节袁摆动端点停留时间随摆动速度变化较大遥

孕蕴悦具有结构简单尧通用性强尧抗干扰能力强尧
可靠性高等优点袁已被广泛应用于各种自动控制系
统中遥基于 孕蕴悦的这些特点袁对以 孕蕴悦为核心的电

渣焊焊丝摆动控制系统进行了研制遥
员 控制系统硬件设计
电渣焊焊丝摆动控制系统主要由 孕蕴悦尧旋转编

码器尧焊丝端点停留时间控制电路袁变频器袁交流电
机等组成袁如图 员所示遥

图 员 控制系统框图

系统的控制核心为光洋公司的 阅蕴园缘系列小
型 孕蕴悦中的 阅园原园缘阅阅袁有 愿个输入点和 远个输出点袁
并带有一个扩展槽淤遥应用中扩展了一块有 员远个输
入点的输入模块遥 孕蕴悦各输入输出点分配见表 员遥

旋转编码器用于产生控制摆动幅度以及折返

点位置的计数脉冲遥电渣焊焊丝摆动的特点是短行淤可编程序控制器 阅蕴园缘系列用户手册穴第一版雪袁光洋电子穴无
锡雪有限公司袁运耘宰原酝源员员员员粤援

基于 孕蕴悦 的电渣焊焊丝摆动
控制系统的研制

61窑 窑



耘造藻糟贼则蚤糟 宰藻造凿蚤灶早 酝葬糟澡蚤灶藻

程袁往复频繁遥用直流电机驱动焊丝摆动袁控制直流电
机正反转的接触器吸合尧断开频繁袁容易损坏曰采用
变频器可以无触点改变交流电机的正反转袁有助于
提高控制系统的可靠性遥变频器采用 蕴郧公司的 陨郧缘遥
摆动方向由 孕蕴悦控制袁摆动速度由连接于变频器的
旋钮调节遥
电渣焊接时袁对于不同的焊接材料尧板厚尧焊接规

范袁要求焊丝在左右端点的停留时间也不同遥停留时
间通过如图 圆所示的停留时间控制电路进行调节遥

图 圆 端点停留时间控制电路

圆 控制系统软件设计
程序由初始化程序尧手动程序和自动程序等组

成遥其中自动程序流程如图 猿所示遥
各程序功能如下院
初始化程序院将 孕蕴悦的高速计数器设定为可逆

计数模式遥对中间寄存器及定时器清零复位袁使设备
处于初始工作状态遥
手动程序院手工操作焊丝移动遥用于焊前确定左

右折返点的位置袁将焊丝置于引弧位置袁使设备进
入焊接等待状态遥
自动程序院条件满足时进入自动程序控制状态遥摆

动启动后袁焊丝在设定的折返点位置间摆动袁摆动中可
实时调整左右折返点的位置和在折返点停留的时间遥
猿 结论
采用小型 孕蕴悦配合变频器尧旋转编码器对电渣

焊焊丝摆动进行控制袁使得系统结构得到简化袁提高
了控制可靠性和精度遥其达到的设计指标为押摆动速
度 猿缘园耀员 圆缘园 皂皂辕皂蚤灶袁折返点停留时间 员耀远 泽袁折返
点调整间距 园援员 皂皂遥

编号 作用 编号 作用

载园 旋转编码 粤相计数 载员园缘 手动设置

载员 旋转编码 月相计数 载员园远 起动穴左行雪
载源 左限位开关 载员园苑 停止穴右行雪
载缘 右限位开关 载员员员 折返停留时间到

载员园园 左折返点左移穴左折返点确定雪 再园 右行

载员园员 左折返点右移 再员 停止

载员园圆 右折返点右移穴右折返点确定雪 再圆 左行

载员园猿 右折返点左移 再猿 左到位指示

载员园源 自动运行 再源 右到位指示

表 员 孕蕴悦输入输出分配

图 猿 自动程序流程

研究与设计 第 猿远卷

62窑 窑


