引风机叶轮局部缺损的故障诊断及处理措施

     Trouble Diagnosis and Remedy on Local Impeller Damaged of Induced Draft Fa
王灿武 / 大庆石化公司机动设备处

王日新  高晶波 /  哈尔滨工业大学 

摘要：介绍了通过振动频谱分析方法对引风机进行诊断的情况，及时发现了转子叶轮的缺损故障，并利用现场动平衡解决了问题。 
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Abstract: The diagnosing condition on induced draft fan  by vibration spectral analysis method is introdcued. The trouble of impeller da maged is found in time and the problem is solved by dynamic balance on site.
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1  引言

采用振动频谱分析方法对转动设备进行监测诊断，及时发现问题，将故障解决于萌芽状态，是目前所有大型化工企业采用的主要手段之一。对频谱图及时、正确的分析是振动频谱分析的关键。例如：在频谱图中从工频值的大小可以推断出多种故障原因，笔者不可能列出所有的故障原因，进行逐项检查。因此必须结合实际情况，具体问题具体分析，才能准确及时地发现问题，解决问题。下面通过一实例来说明分析的过程。

2  引风机振动分析 

某引风机如图1所示，引风机转速为960r/min，正常情况下1、2两点振动速度均低于4mm/s。

2003年3月14日，1、2两测点的振动突然增大，振动频谱图见图2和图3，测点1的工频为8.3mm/s，测点2的工频为4.85mm/s，引风机上其它各测点振动工频变化不大，此时经分析认为：在〖LL〗14日测点1、2的振动值突然增大，且工频占主要成分、振值随转速的增加而增大，其轴向振动幅值变化不大，而3月14日以前1、2点的振值一直低于4mm/s，数值比较平稳，没有递增的趋势，可以推断：不是转子弯曲(振值渐增)、角对中不良(轴向值增大)、轴承偏心(振子不稳定)等原因产生的［1］，因此，可以诊断是典型的不平衡故障。

而产生不平衡的主要原因：

(1)叶轮结垢，转子动平衡精度变差；

(2)叶轮或叶片上有零部件脱落。

由于该机组是主要设备，并且将于7月份停机检修，笔者认为，虽然1点振动值已经超标，但是如果振值能够保持相对的平稳，不再增大，从总体经济效益上看，不必停车检修，可以运行至7月装置检修时，但应加大监测密度。
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图1 引风机振动测点布置图 



 图2   3月14日引风机测点1的振动频谱                     图3   3月14日引风机测点2的振动频谱



图4  3月18日引风机测点1的振动频谱                 图5  3月18日引风机测点2的振动频谱

3月18日，1、2点的振值再次增大(见图4和图5)，测点1的振动工频为23mm/s，测点2的振动工频为15mm/s，此时建议必须马上停车检修，原因是： 

(1)测点1、2的振动幅值太大，运行不能坚持到7月； 

(2)3月14日分析认为有2条原因，笔者认为从这种现象看第一条是不可能的，结垢是渐增的，而且不可能只在一处结垢，通常情况下不可能突然又增大这么多。而极有可能是叶轮或叶片上的零部件脱落，这次和上次的位置邻近，不平衡量变大，因此振动也变大。

3  结论 

3月19日停机检修，拆开后检查发现转子叶轮有多处开焊，并且在叶轮的前盖板轮缘上已有150×150mm的两块缺损，对叶轮进行了补焊后，又进行了现场动平衡，开车后1、2点的振值均在正常范围之内。
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