变频技术在煤气鼓风机上的应用
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兖州矿业（集团）公司焦化厂对煤气鼓风机控制系统采用了变频技术，提高了煤气收集质量，保证了冷鼓、硫铵、粗笨等生产系统的正常工作，消除了因煤气纯度带来的潜在危险，使自动化管理水平得到提高，节省了电费开支，同时还延长了罗茨鼓风机、元件及控制设备的使用寿命，效果十分显著。

该厂132kW煤气鼓风机采用变频控制系统的主控制参数是焦炉集气管的煤气压力，当集气管压力变化时，可保证机前吸力在小于4.413kPa的范围内变化。该装置首先将检测到的集气管实际压力与设定的压力值进行比较，如果实际压力值低于设定压力值，则进行PI数据处理，使变频器降低电源频率，从而降低罗茨鼓风机的转速以减小机前吸力。反之，如果检测到的实际值比设定值大，变频器就采取升频来增加鼓风机的转速，以增大机前吸力，从而使煤气的收集根据焦炉生产量的大小来实行自动调节，保证了煤气收集的质量。通过变频器的调速，罗茨鼓风机的转速随着系统压力的变化而变化，使系统在最优方式下经济运行。由于罗茨鼓风机在工频状态运行的时候，原始启动方式为自耦降压启动，启动电流大，设备及控制开关、元器件的使用寿命短，生产成本高，同时罗茨鼓风机的排气、压力条件全靠旁通管打回流来实现，旁通阀的开度一般在20%左右，这就意味着要有20%左右的流量回流才能调节机前吸力。采用变频调速以后，便不存在回流调节的问题，从而节约了49%的电能，年节约电费20万元以上。专家们指出：虽然变频调速装置的主机价格较高，但其性能好、可靠性强、使用寿命长，一般可用15年左右，而2年的节能费用就可以收回设备的投资，经济效益显著。







