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摘要：国际焊接技师是中国第一批获得国际焊接学会授权培训的国际焊接资质人员之一。介绍了国
际焊接技师在企业生产中和企业认证中的作用，国际焊接技师培训的规程及探讨今后国际焊接技师

培训的不同模式。国际焊接技师是企业生产中不可缺少的高技能技术人才，是企业认证的重要人员基

础。我国的高技能技术人才非常缺乏，国际焊接技师更加缺乏，我们必须通过授权培训机构的培训、培

训机构与企业行业合作培训及培训机构与职业学院等院校合作培训等方式加速培养速度，满足国家

建设的需求。
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作者简介院吕同辉穴员怨苑苑—雪，男，黑龙江哈尔滨人，国际焊接工

程师，主要从事国际焊接培训认证的推广工作。

园 前言
圆园园园年中国焊接资格与认证委员会穴悦粤晕月雪正

式获得国际焊接学会穴陨陨宰雪授权，在中国开展国际焊
接资质人员的培训。国际焊接技师穴陨宰杂雪为第一批
获得授权培训发证的资质人员。在 圆园园园年 员圆月，
开展了对已获得欧洲焊接技师人员的换证培训。截
止到 圆园园怨年 员月，我国已举行国际焊接技师培训班
圆远期，其中包括欧洲焊接技师换证班、资格转换班、
标准培训班，已培训国际焊接技师 愿园源人。

国际焊接技师是通过系统的理论培训和技能
培训，使学员成为既有较高的焊接操作技能又有丰
富的焊接专业知识的高技能技术人才，而且掌握国

际化相关标准。

员 国际焊接技师在工业生产中及企
业认证中的作用
国家“高技能人才培养体系建设‘十一五’规

划纲领”提出，高技能技术人才是我国人才队伍的

重要组成部分，是推动技术创新和实现科技成果转
化的重要力量，特别是在包括焊接制造行业在内的
制造、加工、建筑、能源、环保等传统产业和电子信
息、航空航天等高新技术产业以及现代服务业领域。

为了从“制造大国”向“制造强国”迈进，焊接

制造企业需要不断地进行产业结构升级，向现代化
企业迈进，这就加剧了对各类焊接人才的需求，特别

是像国际焊接技师这一层次的高技能技术人才。相
对于传统焊接技师，国际焊接技师已从纯粹的高技
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能工人转化为高技能技术人才。不仅能够胜任复杂
的焊接技能操作工作，更重要的是能够配合焊接工
程师进行技术管理工作，包括焊接工艺评定、组织焊

接生产以及组织焊工的培训和考试等。能够弥补生
产中焊工缺少专业理论知识，焊接工程师缺少对技
能操作理解的问题，在生产制造中起到承上启下的
作用。

在现代焊接质量管理体系和质量控制体系中，
对生产制造中每一环节的有效监督是其核心。国际

焊接技师是连接焊接工艺、管理和设计层次的基层
生产力量和技术力量，是实施和监督生产制造的重
要力量，是确保生产顺利进行和产品质量的关键因
素。而且，随着世界经济一体化的发展，我国企业与
国外企业合作越来越广泛。企业为了取得国际合作
或自身发展，焊接制造企业国际认证势在必行。而在
按 陨杂韵猿愿猿源穴金属材料熔化焊的质量要求雪、耘晕员缘园愿缘
穴轨道交通制造企业资格认证雪和 阅陨晕愿愿园园原苑穴钢结
构焊接生产制造和企业资格认证雪等国际化标准进
行的企业认证中，包括国际焊接技师在内的国际焊
接资质人员是重要的人员基础。在这些企业中除了
国际焊接工程师以外，更需要大量的国际焊接技师

带领或监督第一线的焊接生产，在按 阅陨晕员愿愿园园原苑小
型企业穴月、悦级雪和 耘晕员缘园愿缘的 悦蕴圆和 悦蕴源 等级认
证中，国际焊接技师甚至可以作为主要焊接监督管
理人员工作，协调焊接生产制造。按 陨杂韵员源苑猿员穴焊接
管理———任务与职责雪标准定义，焊接监督管理人
员要对焊接及相关制造活动负责，从事一项或多项
协调任务的人员，是企业生产制造的核心力量。

圆 国际焊接技师的培训模式和培训
规程
圆援员 国际焊接技师的培训模式
相对于发达国家，我国高技能技术人才严重短

缺，成为制约经济社会持续发展和阻碍产业升级的
“瓶颈”。焊接制造行业也同样如此，与焊接工程师
和焊工相比，企业中焊接技师数量偏少，国际焊接
技师更少。这在我国企业逐渐融入国际市场和越来
越多的企业要求进行国际资质认证的情况下，表现
得尤为突出。另外，传统的培训模式依靠焊接技师在

生产实践中自行磨练，这样速度太慢，质量得不到
保证。所以，国家在“十五”期间开展了“三年五十
万新技师培养计划”，重点解决技师和高级技师短
缺的问题，目标是到“十一五”期末，全国技能劳动

者总量达到 员援员亿人，技师、高级技师比例达到 缘豫
以上。
在我国焊接行业率先与国际接轨后，哈尔滨焊

接技术培训中心不仅通过机构自身，还通过与行业
学会及企业合作的方式培养国际焊接技师，帮助企
业解决国际焊接资质人员缺乏的难题，但其数量远
远不能满足国家建设和企业进入国际市场的需要。

所以我国应该加大国际焊接技师的培训力度，开辟
不同的途径。除了通过哈尔滨焊接技术培训中心这
样的培训机构，培训机构与行业协会、企业合作外，

还应走与高职院校等学校紧密结合的模式。
当然，培训机构自身也需要逐步提高自身培训

水平和能力，所以哈尔滨焊接培训中心除在哈尔滨
外，还在北京建立了培训基地，以扩大培训、考试和
企业认证的辐射范围。

在培训机构与企业合作方面，哈尔滨焊接技术

培训中心先后和株洲电力机车有限公司、中石油管
道局、长春轨道客车股份有限公司、唐山轨道客车
股份有限公司和资阳机车有限公司合作，为企业培
训国际焊接技师，即满足了企业的国际认证和企业
对外合作的需要，也加强了企业基层的技术力量。与
企业合作可以迅速实现职业培训服务于行业和企
业的目的，所以这种模式今后还应继续加强。

在培训机构与职业学院等学校方面，哈尔滨焊

接技术培训中心通过与黑龙江农业工程职业学院的
合作尝试开展对高职院校在校学生的培训。与和高
校合作培训国际焊接工程师不同，和高职院校合作
培训国际焊接技师时，不仅要求学员通过最终考试，
且要求其具有两年工作经验。根据学校情况不同，学
生将在毕业一年或两年后获得国际焊接技师资质。

国家“高技能人才培养体系建设‘十一五’规
划纲领”提出，到 圆园员园年底，国家将 猿园园所高级技
工学校、技师学院和高职院校建设成高技能技术人
才培训基地。这也为与高职院校等学校合作提供了
数量基础。根据 陨陨宰规程要求和与黑龙江农业工程
学院的合作经验，我们可以和其中具有焊接专业、中

专以上学历的院校展开合作，培养国际焊接技师。

可以通过对学校焊接专业课程的认可，减少整体授

课学时，加强对国际化焊接相关标准和焊接生产实
践知识的培训，从而加快高技能技术人才的培养速
度，减少企业培训负担，有助于学生拓宽就业途径。

圆援圆 国际焊接技师的培训规程简介
国际焊接技师培训按着 陨陨宰的相关规程进行，
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这是一套国际统一的先进焊接职业培训体系。按规

程规定，我国可以开展标准途径培训和可选途径培
训。针对学习国际焊接技师这类人员的特点，我国
主要开展标准途径的培训。标准途径具有对入学人
员资格要求低、培训内容多以及时间长的特点。

针对不同从业人员穴包括具有中专以上学历的
焊接技术人员、国际焊接技士穴陨宰孕雪或欧洲穴德国雪焊
工教师、或者连续工作三年以上的高级熟练焊工雪，
标准途径规定有不同的学习途径。

具有中专以上学历的焊接技术人员可直接进
入正式课程的学习；国际焊接技士穴陨宰孕雪或欧洲穴德
国雪焊工教师须通过入学考试方可进入正式课程的
学习；而连续工作三年以上的高级熟练焊工必须参
加国际焊接技师预备课程穴陨宰杂 园雪学习，并通过入
学考试方可进入正式课程的学习。

陨宰杂 园部分是为高级熟练焊工提供基本技术
知识的培训，与其他途径入学的学员相比，高级熟

练焊工通常缺乏这些知识，但这种途径为高级熟练

焊工成为国际焊接技师提供了机会。陨宰杂 园部分需
要进行包括工程计算、工程制图、电工基础、材料加
工、工程力学和焊接工艺方法介绍在内的 员猿个部
分 苑员学时的学习，学员通过入学考试后方可进入正
式课程的学习。这些知识都是今后学习焊接专业
知识的基础。正式课程包括基础课程穴陨宰杂 员雪、焊
接实践穴陨宰杂 圆雪和主课程穴陨宰杂 猿雪三部分，学员需要
完成包括焊接工艺与设备、材料及材料的焊接行
为、结构与设计、生产与应用、焊接实践在内的至
少 圆圆苑学时的培训，具体学时分配如表 员所示。学
员需通过包括中期考试和最终考试在内的所有考
试后，获得国际焊接技师资质。

表 员 国际焊接技师培训学时分配

焊接工艺与设备

课时辕学时 源缘
材料及材料的焊接 结构与设计 生产与应用

陨宰杂 圆穴焊接实践雪 陨宰杂 园穴预备课程雪陨宰杂 员和 陨宰杂 猿穴理论培训雪

源苑 圆圆 缘猿 远园 苑员

猿 结论
国际焊接技师作为企业进行国际认证的人员

基础之一，在企业生产和国家建设中是承接焊接
工程师和焊工之间的高技能技术人才，越来越受到
重视。随着国际焊接培训体系在国内的不断推广，
国内获得和要求获得国际认证资格企业在不断增
加，国家建设对高技能技术人才需求的不断增加，

对于国际焊接技师的需求也越来越大。虽然哈尔

滨焊接技术培训中心已培训了大量的国际焊接技

师，但远不能满足需求，所以我们必须抓住机遇，通

过哈尔滨焊接技术培训中心及其与企业行业、职

业学院合作的不同培训模式，加大对国际焊接技师

的培训力度，以满足社会主义建设各个方面的发展

需求。
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钨极氩弧焊有三种引弧方法：

穴员雪接触短路引弧法。不能直接在焊件上将钨极与焊件直接接触进行短路引弧，因为钨极端
部的钨会污染熔池，形成夹钨。通常可利用引弧板或在焊口附近设置铜皮、碳块，在这些引弧板

上用接触短路法引弧，然后将电弧移至焊接部位。这种引弧法的缺点是引弧时钨极损耗大，钨极

端部形状容易被破坏，所以仅当焊机没有高频引弧装置时才使用。

穴圆雪高频高压引弧法。利用装在焊机控制箱内的高频振荡器所产生的高频高压击穿钨极与焊
件之间的间隙穴圆耀缘 皂皂雪而引燃电弧。

穴猿雪高压脉冲引弧法。在钨极和焊件之间加一高压脉冲，使两极间气体介质电离而引弧。

钨极氩弧焊如何引弧？
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