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摘要：国际统一的焊工、焊接技士培训规程和焊工考试标准，为我国焊接技能型人才的培养提供了新
的思路和培养模式。从焊接技能型人才培养的规律、特点出发，介绍了国际化的焊接技能型人才的培

训，分焊工的通才培养、专才培训、在职后的继续教育三个阶段，从培训内容的设置、教学特点等方面，

提出了在我国职业教育的人才培养中推广和借鉴国际统一的焊工培训规程和考试标准的必要性。
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际焊接工程师，主要从事焊接培训认证的工作。

园 前言
随着经济快速发展，技能型人才尤其是高技能

型人才越来越受到企业的重视，技能型人才的培养

成了职业教育中的当务之急。焊接作为一种特殊工
艺，其技能型人才的培养具有特殊性。实践证明，一
个焊接高级技工或技师的成长和培养应遵循一定
的规律，按焊接技能的通才培养、专才培训、继续再
教育的高材培养模式，分三个阶段来完成。国际焊接

学会已颁布了世界统一的国际焊工穴陨宰雪和国际焊接
技士穴陨宰孕雪培训规程，结合国际资质的焊工辕欧洲考
试标准 陨杂园怨远园远辕耘晕圆愿苑进行培训和认证工作，在技
能型人才培养的三个阶段中从培训内容的设置、学
时分配、教学特点等方面，突出不同阶段的实用性，为

焊接技能型人才培养提供了新的思路和培养模式。

员 国际化焊接技能型人才的培训简介
员援员 国际焊工穴陨宰雪的培训
国际统一的焊工培训规程，它规定了焊工这一

职业在理论教育、技能培训的最低要求和资格认证
这三个方面的内容，对不同焊接方法的角焊工、板焊
工、管焊工均有不同的规定和要求。其中理论教育
分模块 粤、月、悦和特殊模块 杂穴不锈钢和铝雪及焊接
方法模块 孕。技能培训分模块 员耀远共六个模块，每个
模块都规定了教学目的和内容要点。其内容可按照
焊接生产实际的需要，选择上述不同模块的理论和
技能培训模块，经授权的考试中心经过考试通过者
可颁发国际角焊工、板焊工、管焊工的国际焊工证
书，其内容以熔化极气体保护焊为例，可通过图 员来
加以说明。

专
题
讨
论
︱
︱
焊
接
培
训

24窑 窑

PDF 文件使用 "pdfFactory Pro" 试用版本创建  筻{       www.fineprint.com.cn

http://www.fineprint.com.cn


耘造藻糟贼则蚤糟 宰藻造凿蚤灶早 酝葬糟澡蚤灶藻

理论培训的主要内容以焊接安全和基础知识
为目的，以模块 粤为例，主要教学内容包括：电工
基础知识、电弧的作用、弧焊设备、健康与安全、焊

接材料、焊接操作、接头准备、焊工资格共 圆园学时，
让学员掌握焊接生产的安全常识，理解电弧的作用、

弧焊设备的功能和弧焊时规范参数对焊接质量的
影响，识别焊接计划和指令及材料标记等，其突出
特点是简单而实用。

技能培训的每个模块是按照试件类型、接头形

式、不同焊接位置来设置练习，如熔化极气体保护
焊的角焊工，模块 员、圆按 陨杂韵 员缘远园愿标准中的钢材
进行板角、管角焊缝在平、立、横、仰不同位置焊接
技能项目的培训，从试件的装配、点固焊、反变形、安
全生产常识、遵守焊接工艺规程穴宰孕杂雪和执行计划
的能力进行正确选择填充材料和期望获得的焊缝
尺寸等各方面的训练。

国际焊工的培养是从焊接基础理论、焊接基本

技能操作训练等方面进行模块式的课程设置，通过

理论和技能一体化的教学，使焊工具备较全面的焊
接技能操作能力、相关基本理论知识和综合素质，以
适应不同行业对焊工能力的需求，同时为焊工拓宽

了就业渠道。

员援圆 国际资质的焊工资格认证穴上岗前雪培训
为保证产品质量，针对产品的焊接工艺和质量要

求，焊工的操作能力和相关知识必须得到认可，方可
上岗。这一阶段培训内容可根据焊工所从事产品的焊
接工艺、质量要求、按材料种类、接头形式、施焊条件

等方面，按国际辕欧洲焊工考试标准 陨杂韵怨远园远辕耘晕圆愿苑
来归类设置，对该标准不能涵盖的特殊焊缝可由焊
接工程师制定出接近实际生产的模拟试件或产品
试件，并提出焊缝的质量要求。培训时根据焊工基
础和培训内容制定相应的培训计划。近几年来，哈尔

滨焊接技术培训中心与德国西门子共同为唐山轨
道客车公司 源园园名铝合金 酝陨郧焊工进行了上岗前
的培训和认证。满足了该公司焊工生产时速 猿缘园 噪皂
高速列车认证的要求。铝合金酝陨郧焊工岗前培训计
划如表 员所示。
员援猿 国际焊接技士穴陨宰孕雪的培训
国际焊接技士的培训规程主要面向从事焊接

工作的质检员、管理员、工段长、技能教师、专业销

售等人员以及在制造企业中担任更高层次的焊接
管理人员的助手，在焊接技术方面提供了最基本的
要求。对满足下列条件者：穴员雪初中以上学历，圆圆岁以
上，连续从事二年焊接工作经验；穴圆雪具备板对接试
件横焊和立焊位置或仰焊位置的焊工；或管对接斜
源缘毅向上焊位置的焊工。
理论培训分四门课：焊接工艺及设备 圆圆学时、

材料和材料的焊接行为 圆圆学时、结构和设计 愿学

图 员 熔化极气体保护焊国际焊工培训及考试内容
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时、生产制造和应用 圆愿学时。主要涉及相关标准及
应用。
技能培训项目如表 圆所示，培训时间 远园学时。

主要工艺方法：焊条电弧焊、熔化极惰性气体保护
焊辕熔化极活性气体保护焊、非惰性气体保护药芯

焊丝电弧焊、钨极气体保护焊、气焊。培训结束后
将进行两组相关材料的实际操作考试穴按 陨杂韵怨远园远辕
耘晕圆愿苑或国家标准雪。对于 酝陨郧焊，只进行可热处理
强化铝合金穴圆圆组雪材料的考试；对于气焊，只进行
碳钢穴员组雪材料的考试。

表 员 铝合金酝陨郧焊工岗前培训计划

入学条件 培训内容 培训时间辕周 考试标准

技校焊接毕业生

基础项目 陨杂韵怨远园远原圆考试合格者

产品试件 陨杂韵怨远园远原圆考试合格者

铝合金 酝陨郧焊基础
铝合金 酝陨郧焊技能培训
源耀愿 皂皂角接平、立、仰位
源耀愿 皂皂对接平、立位

员

员员

铝合金 酝陨郧焊理论知识
铝合金 酝陨郧焊技能培训
模拟产品试件培训

圆耀愿 皂皂对接平、横、立、仰位

员

员园

铝合金 酝陨郧焊工作试件
特殊接头

生产实习

猿
圆

陨杂韵怨远园远原圆

陨杂韵怨远园远原圆

规程要求

规程要求

通过就业后的再培训和实践经验的积累，经系

统的焊接理论和技能培训及相应考试，国际焊接技
士成为技术骨干，具有解决工艺操作难题、组织生产
管理的能力。如齐齐哈尔车辆厂培训的 圆园多名国际
焊接技士都被安排在该厂的关键技术岗位，并定期

轮换到焊接试验室、培训基地工作，一方面提高了
自身的技术水平，另一方面将生产中的实际经验和

技术通过培训传授给其他焊工。并且在前不久该厂
按 耘晕员缘园愿缘进行焊接企业认证时，国际焊接技士
作为焊接管理人员满足了人员资质方面的要求。

圆 国际化焊接技能型人才培训在我
国推广的必要性

穴员雪目前，国内各行各业都按照焊 孕葬早藻 苑猿
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表 圆 技能培训焊接方法与考试试件材料及焊接位置

焊接方法 考试

焊条电弧焊 员员员 远援园耀员猿援园 匀原蕴园源缘 月宰
焊条电弧焊

钨极氩弧焊

钨极氩弧焊

熔化极惰性
气体保护焊

悦韵圆
气体保护焊

药芯焊丝
气体保护焊

气焊

员员员
员源员
员源员
员猿员

猿员员
员猿远 辕员猿苑

员猿缘

员
猿
员
猿
圆圆
员
员
员

孕云 辕月宰
匀原蕴园源缘 月宰

孕云 辕月宰

匀原蕴园源缘 月宰

孕云 辕月宰
孕云 辕月宰
孕云 辕月宰

远援园耀员猿援园
渍 远园援猿耀渍 员员源援猿猿援怨园耀苑援员员

圆援园耀远援园

渍 远园援猿耀渍 员员源援猿
猿援怨耀苑援员员

远援园耀员猿援园
远援园耀员猿援园
远援园耀员猿援园

陨杂韵辕耘晕 陨杂韵辕耘晕
圆
愿
圆
愿
员园
员园

员园
—

孕云 辕月宰
孕云 辕月宰
匀原蕴园源缘
孕云 辕月宰
孕云 辕月宰
孕云 辕月宰

孕云 辕月宰
—

渍 远园援猿耀渍 员员源援猿猿援怨园耀苑援员员
远援园耀员猿援园

渍 远园援猿耀渍 员员源援猿猿援怨园耀苑援员员
圆援园耀远援园
远援园耀员猿援园
远援园耀员猿援园

远援园耀员猿援园
—

员园
—

员园
圆圆
—

圆圆

猿
—

孕月 辕云宰

匀原蕴园源缘 月宰
—

孕云 辕月宰
—

孕云 辕月宰

孕云 辕月宰
—

远援园耀员猿援园
—

渍 远园援猿耀渍 员员源援猿猿援怨园耀苑援员员
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园 益雪。
穴源雪焊件接口部位 员园园 皂皂范围内不得有水、油、

锈等杂物。

缘援圆 低温焊接试验
穴员雪当焊接作业区的环境温度低于 园 益时，需要

通过低温焊接试验确定实际焊接工艺参数、预热处
理措施。把需要进行低温焊接工艺评定试验的钢材，
按材质、板厚、焊接方法、焊接材料、接头形式、焊接

位置分类统计列表。

穴圆雪根据工程实际情况，确定试验项目，拟定预
热温度、焊接工艺参数、焊后处理措施。焊接技术人
员要注意《规程》穴允郧允愿员原圆园园圆雪表 远援圆援员中预热温度
的适用条件。一般可参考此表并以工程实际情况做

为变化条件，调整拟定焊接试验的预热温度。工程
实际情况是指钢材类别、焊接接头的形式和节点构
造尺寸、焊接方法、熔敷金属的扩散氢含量、焊接热
输入大小、操作地点环境温度。

穴源雪按规定要求加工、焊接、检测试件。
穴缘雪确定焊接试验结论，根据评定合格的焊接工

艺参数，编制实际焊接工艺文件。

缘援猿 设置防护棚
穴员雪当现场焊接环境不符合规定穴允郧允愿员原圆园园圆第

远援员援远条雪要求时，施焊前必须在焊接作业区设置防

风、防雨或保暧防护棚。
穴圆雪防护棚的搭设应当符合现场实际情况，满足

焊接工艺要求，同时必须保证安全性和实用性。

穴猿雪防护棚一般可采用架管或角钢搭设架，内侧
安装彩钢板，外挂三防布穴防风、防火、防水雪，底板最
好铺装隔热阻燃材料。防雨棚要注意构件和棚板之
间密封，防止雨水顺构件流淌。

穴源雪通常情况下，焊接作业区也应当准备一块应
急遮盖焊缝的防护材料。如防水用的铁皮，缓冷用的

玻璃棉毡、石棉布等。

远 结论
施工现场环境对钢结构的焊接质量有着举足

轻重的影响，施工单位全体员工必须给予高度重视。
避免施工现场的环境对钢结构焊接质量产生危害。
施工现场环境客观上存在不稳定性，而工程结

构材料、构件节点构造也在不断发展变化。对于各种

焊接缺陷的影响因素，目前还只是处于定性分析阶
段，对于预防和消除各种焊接缺陷的有效措施，也还
是采用工艺试验和工程经验相结合的办法。因此，
对于特定施工环境下的焊接工艺参数、质量控制和
安全防护措施还需要广大工程技术人员不断创新

和逐步完善。

接工作自身特点，制定了不同的焊工培训及考试
标准和规程。不同行业的技工院校的课程设置、培
训内容也不同。造成学生技术水平不一，在就业和

择业上有很大的局限性，不利于个人技术的提高。

借鉴国际统一的焊工培训规程，采用不同层次的焊
工模块化教学内容设置，使焊工技术能力统一、规

范，并具有灵活性和针对性。如国际焊工的板焊工
或角焊工的培训就可满足钢结构行业焊工的要求，

无需设置管焊工的培训，而管道压力容器的焊工培
训就必须设置管焊工的培训内容。另一方面，统一
的焊工培训会更好地促进国家焊工考试标准的尽

早实施和推广。

穴圆雪在企业参与国际市场竞争日趋激烈的今天，
无论是国际焊接企业认证，还是产品主管机构或用
户要求，焊工或焊接操作工具有国际资质是获得焊
接制造企业资格的首要条件，同时也是提高焊接产
品质量的需要。

穴猿雪目前，承担焊接技能型人才的培养的技工院
校和企业培训机构普遍缺乏实用型的师资。从目前
师资的构成来看，来自企业的技能教师普遍缺乏
系统的焊接理论知识和技能教学方法，来自高等院

校毕业的学生缺乏技能操作的训练和生产实践经
验。所以很难完成技能型人才培养的工作任务。通过
国际焊接技士的培训，在焊接技能操作和理论方面
都可满足焊工培训上的需要，在将来国际焊接教
师培训规程颁布以后，这类人员的培训应及时实施
和推广。

哈尔滨焊接技术培训中心作为国内唯一国际

授权的培训机构，为积极推进国际化的焊接人才培
养，已在全国各地建立了 员园多个焊工联合培养基地，
并愿与有条件的技工院校、职业学院进行合作。对符
合条件的在校生进行国际化的技能型人才的培养，
推广国际化的培训体系，实现国际资质的人才共享，
适应技术的不断发展对人才的需求。
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