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1觅〕.L三】通过改进施工设备，优化施工工艺，成功地实施了重交通量下沥青路面的快速施工，提高了路面的整体抗拉强

度，解决了沥青路面易产生基层干缩裂缝等技术难题，缩短了工期，降低了工程造价，经济效益及社会效益显著。

.王口欲口扭】TherapidconstructiononasphaitpavementofheawtrafficissuccessfulIvcarriedoutbvimprovingt卜e

constructiondevicesandoPtimizingtheconstructiontechniques Thestrengthof thePavementagainstPulIingis

strengthened.TechnicalProblemaboutdesiccationfissureofbaselaYerissolved.TheconstructlonPeriodisshortened

andthecostisreducedsothatthebenefitsfortheeconomyandthesocietyaregreat.

住笼工爹1】重交通量;施工工艺;养生;快速施工

.皿心加口口韭川hea四traffic;constructiontechnique二Preservation;rapidconstruction

中图分类号 :U415.2 文献标识码 :B 文章编号:1仪用一33X(2008)05训刃4吞刁3

    口 引言

            随着中国经济和社会的不断发展，湖北省的公路建设

        已进入了前所未有的快速发展时期。社会各界对道路的使

      用品质及施工周期的要求越来越高，特别是对边通车边施

      工的路面改善及大修工程时的堵车现象和沥青路面纵、横

      向裂缝越来越多等问题的反响更是强烈。

            目前宜昌市各县、市路面改善工程都出现了纵、横向裂

      缝，特别是在宜昌市2003年实施的汉宜路宜昌一当阳段30

      km路面改善工程中表现最为突出，80叹，的路段都出现了纵、

      横向裂缝。

            为了解决这一技术难题，需探索一种新的沥青路面节

      约型、高质量施工技术，减少当前重交通量下路面大修施工

      时的堵车现象，克服分层铺筑及常规养生期长的弊端，从源

        头上避免沥青路面的早期纵、横向裂缝的产生〔.周。

            目前，超厚水泥稳定土基层的施工工艺分层铺筑主要是

      因为早期的压实设备的激振力小，影响深度有限，30~40cm

      水泥稳定土基层一层铺筑时不能保证基层底部的压实度。随

      着科学技术的发展，尤其是ZOt以上压路机的问世，探索超厚
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水泥稳定土基层一层铺筑的施工工艺成为可能。

    因此，课题组提出探索采用重型压路机(自重ZOt左右，

激振力55t左右)对稳定土基层进行碾压，将超厚(厚度为

21一4Ocm)的水泥稳定土基层一次铺筑碾压成型，并取消常

规的7天养生期同步进行沥青面层施工的新工艺，并在省道

汉宜路荆当路段上试铺成功。

目 工程概况

    试验路段选择省道分当路、汉宜路2条一级公路，全长

8.Ikm，路面基层结构为水泥稳定级配碎石基层，厚度为

25~35cmo

1正毕麦苏龙岂数龙涯长资滋晶

    石料选用干溪石料场的石灰岩，粗集料的各项技术指

标见表1，细集料的各项指标见表2。水泥采用32.5级水泥，
衰1 粗典料的各项技术指标

测定值 17乃 27 2.7 0.98 2.8
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衰2 细集料的各项技术指标 曰 施工工艺及过程质量控制

测定值

各项指标均检测合格。     对原材料的选择及混合料的组成执行设计规范，没有

特别要求。

    拌和设备选用强制式稳定土拌和机1台，压实设备选用

YzTYZ压路机〔自重ZOt，激振力为SOt)l台。

硕性困丛酚王澳空粗筑弱瞥笼聋

IJ.1现场压实度检测情况

    现场压实度检测采用直径为Zoo mm的灌砂筒，共抽样

8组，压实度均大于103%，实测值见表3。

衰3 压实度检测
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    应当特别说明的是，虽然标准击实试验采用重型击实

标准，但是由于施工中压实功大于击实功，故压实度普遍超

过100乡‘，这属于正常现象。一层铺筑用重型压路机碾压，测

压实度应超过10。姊，压实质量才有保障。

IJ.2无侧限抗压强度试验

    现场取样2组，试验结果见表40
襄4 ，天无侧限抗压强度检浦

口必完潭困搜未药

2。2.1拌和

    采用WCB一(K玲莫块强制式稳定土拌和机1台，日产混合

料5《XX〕t左右。

2:2 运输

    采用st以上自卸汽车若干，要求有覆盖措施，以防突

然下雨或混合料中水分的损失。

2.2一3摊铺

    配备普通平地机及铺筑厚度不小于巧cm的摊铺机各1台。

2.2.4碾压

    配备巧一18t振动压路机及自重为ZO t以上、激振力为

sot以上的重型压路机各2台。

2.2.5施工组织管理

    要加强拌和厂与铺筑现场的协调，尽量避免发生因供

料过剩造成混合料积压时间过长或供料不足而使摊铺机停

机待料等现象。在施工中选用了500 呱的拌和设备。当压实

厚度为34 cm时，每天可铺筑6以刃mZo
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133钻芯取样

    现场钻芯取样12个，全部芯样表面光滑密实。集料分布

均匀，整体性好，取样结果见表5。
衰5 压实度《芯样，试脸记录

9目峨巾重少翻

23.I铺筑

    当压实厚度为24一30cm时，松铺厚度已达30一4ocm(松

铺系数为1.25)。铺筑现场的指挥人员应合理分配混合料。

2.3.2碾压

    先用12一15t松铺振动压路机稳压2一3遍，再用重型压

路机加压6一8遍，最后再用 12一15t压路机消除轮迹。相邻2

次的碾压由低的一侧向高的一侧间错进行，轮迹要求重叠

112轮宽。压路机的行走速度一般要求控制在2一5kl知Iho
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2.4.1压实度控制

    调整摊铺机的振动，正式碾压时，根据先轻后重、先稳

压后加压的原则，按试验路确定的合理碾压遍数进行碾压。

在水泥终凝前完成现场压实度的取样工作。若发现压实度

不足，应及时补压以免留下隐患〔只10

2.4.2养生控制

    课题组通过对过去沥青路面进行长期观测试验发现，

及时铺筑沥青路面层的含水量变化很小。试验观测结果表

明:沥青面层能防止基层水分过度蒸发。

    因此，在基层铺筑、碾压后立即覆盖沥青面层，使基层基

本保持铺筑时的含水量，为半刚性基层材料Ca(O琦2提供必

要的结晶水，这就提供了基层强度形成需要的湿度条件，不
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再需要常规的7天湿砂养生、洒水养生及乳液养生等工序。

    按连续法施工，水泥稳定类含水皿只改变0.2%一0.3%，

二灰和灰土稳定只改变1.伽‘一1.5%，这种微小的含t变化不

会引起干缩裂缝[洲。根据温室效应原理研究观测发现:黑

色沥青面层对太阳辐射的吸热系数高，及时覆盖基层后形

成温室环境，能提高半刚性基层温度。同时，120 ℃高温的

沥青面层摊铺时大部分热量通过对流辐射传递给基层。

    另外，由于沥青面层的保温作用，基层中水泥、石灰等

材料在凝结、硬化反应过程中大t的水化热气态水不易散

失，被保存下来作用于基层。120 ℃沥青混合料摊铺的热

t、太阳辐射热量、基层水化热共同形成温室环境的温度

场。上述温室效应作用促使半刚性基层强度迅速形成。经现

场钻样测定，6h钻取的试样强度高达ZMPa。这证明本课题

的连续快速施工法达到了预期的效果。

2.43其他注惫事项

    严格按规范操作，将混合料拌和质t和生产的实际配

合比控制在容许的偏差范围内。要求在拌和场设至少2名试

验工程师，随时抽查水泥剂童和级配情况，一旦发现混合料

的颜色有异常，应及时通知拌和机手查找原因、排除故障。

目 结语

    在重交通量下，对上沥青路面的下基层一次铺筑碾压，

与沥青面层(底面层)同步进行，并对沥青面层筱盖养生，既

缩短了5⑦后的施工工期，又节约了50%的摊铺碾压费用。利

用热拌沥青面层形成高温温度场进行高温自然养生，使半

刚性基层抗压、抗拉整体强度大幅提高，既避免了路面纵、

横向裂缝的产生，又能及时开放交通。这种施工工艺在技术

上有以下几大突破。

    (1)基层一次铺筑成形，大大提高了基层的整体抗拉强

度，解决了目前基层抗拉强度不足造成的纵向裂缝难题，节

约了施工成本，克服了分层铺筑的工艺缺陷，还为今后充实

规范的内容提供了参考依据。

    (2) 取消常规的7天洒水养生期，既节约了成本，又缩短

了工期，且能保持半刚性基层含水t稳定在修筑时的最佳

含水量，防止了半刚性基层千缩横向裂缝的产生，为高温养

生提供必要的湿度条件。

    (3)由于沥青面层是在半刚性基层凝结前铺筑，基、面

层间粘结紧密，上、下嵌锁成一整体结构，抑制了路面裂缝

的产生，并由于基、面层接触条件成为连续状态，大大降低

了面层的拉应力，给设计薄沥青面层创造了条件。这对高等

级沥青路面更为有效。

    (4) 利用热拌沥青面层形成的温度场高温自然养生，在

6一24 h内半刚性基层强度即可达到常规养生7天的强度，路

表弯沉值也可达到要求。该施工方法解决了沥青路面纵、横

向裂缝难题，提高了沥青路面质量，并降低了成本，缩短了

工期，有良好的应用前景。
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    目前，中国市场上的平地机几乎都不使用自动找平系

统进行作业，迄今为止9卯‘的平地机找平系统都是为出口

的平地机配备。可见国内的平地机用户还没有认识到自动

找平系统的优点及其带来的巨大便利。在当前中国的工程

机械领域，特别是平地机领域，自动化控制和一体化控制还

没有完全和世界同步，自动化程度还有待提高，迫切需要先

进的生产技术和设备来提高生产力。
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