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      【内容提要】UV 磨砂油墨又称仿金属蚀刻油墨，是一种新型 UV 固化油墨，其印刷

方式首选丝网印刷，基材多为金、银卡纸或其他纸塑复合等具有强烈镜面效果的材料，干燥

方式为 UV 固化。 

 

UV 磨砂油墨又称仿金属蚀刻油墨，是一种新型 UV 固化油墨，其印刷方式首选丝网印刷，

基材多为金、银卡纸或其他纸塑复合等具有强烈镜面效果的材料，干燥方式为 UV 固化。由

于其印品具有强烈的砂感，美观、高雅、大方，因而推广极快标准及认证，短短几年，就在

烟包、酒包、化妆品等高档包装印刷领域占据了相当大的比例。但是，由于该油墨的投资门

槛较低，配方设计人员水平参差不齐，可利用的原材料涉及面很广，而该油墨目前在国际或

国内都还没有统一的标准。因而在印刷过程中，特别是大批量工业化生产中，难免存在这样

或那样的问题。在此笔者仅针对印刷厂反映的几个较为普遍的问题，谈谈 UV 磨砂油墨在配

方设计过程中应该考虑的几个因素，供同行参考。 

        UV 磨砂油墨的印刷适性 

        一般来说科印报告，UV 磨砂油墨小批量印刷时，基本不会出现很严重的印刷问

题，但用全自动网印机进行大批量高速生产时，就会出现问题。如印几千张或上万张后，

UV 磨砂油墨就不能完全密实地铺展在丝网上重组，导致磨砂状态不均匀；UV 磨砂油墨太

稀或相容性不好，导致跑边、露底等。解决这类问题，应在 UV 磨砂油墨配方设计中注意以

下三点，一是保证 UV 磨砂油墨有较好的触变性，静止时相对较稠个性化印刷，印刷时相对

较稀；二是保证 UV 磨砂油墨有合适的黏性，对丝网有适宜的黏附力；三是要保证 UV 磨砂

油墨有合适的稀稠度。 

        UV 磨砂油墨的原材料质量 

        大批量印刷 UV 磨砂油墨时有残渣，这是令很多印刷厂头痛的问题，因为大量的

残渣不仅使厂家成本大增，同时也严重地影响了生产效率。那么在设计 UV 磨砂油墨时爱克

发，就必须对所用到的原材料进行仔细考察。一是要确保原材料粒径与丝网目数相适应；二

是确保各种原材料相容性好，不会发生化学反应，同时有良好的印刷适性，过网率高；三是

按要求保存（阴凉处、密闭、避光）及在正常条件下（20-26℃）印刷，不产生暗反应，即

使是最微小的凝胶或光敏反应产物，也会导致印刷适性下降，过网率降低。 

        UV 磨砂油墨的原料成分 

        有些印刷厂为了降低成本，会使用一些质量相对较差的金、银卡纸，则容易发生

UV 磨砂油墨轻微溶解金卡纸上的金色行业法规，严重时甚至将金色全部溶掉，使整个印品

发白。那么，要克服这类问题，在设计 UV 磨砂油墨配方时，就必须全面考虑各种原材料的

组成，保证分子量大的与分子量小的成分的比例，不至于让分子量比较小的物质溶掉金卡的

底色。当然，减小曝光量，缩短印品从印刷到固化的时间，对克服印品发白也会有较好的效

果。 

        UV 磨砂油墨的固化问题 

        由于各印刷厂所使用的 UV 灯不同艾司科，功率不一样，印刷速度也不尽相同，

因此可能造成使用同一种 UV 磨砂油墨，在一个厂家出现固化不透，而在另外一个厂家却固

化过头唐山玉印，光敏剂残留太多的情况。固化不透就会反黏，光敏剂残留太多就会加重印

刷品气味。因此，UV 磨砂油墨配方要有很强的针对性，必须完全了解印刷厂的设备、UV

灯管数量、功率、印刷速度等。然后根据实际情况，一方面保证适宜的固化速度标准及认证，

做到残留量尽量小；另外，尽量使用无气味光敏剂，就可以保证 UV 磨砂油墨固化后基本无

气味，而且不反黏。 



        总之，在 UV 磨砂油墨配方的设计中橡胶制品，必须充分了解 UV 磨砂油墨中各

种原材料的性能，对相容性、稳定性、印刷适性进行全面而准确地考察，经过反复试验和试

用，不断摸索和改进，使 UV 磨砂油墨的组分更符合印刷厂家的使用要求。 

 

      


