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  由于活性炭纤维具有导电性 !吸附性等特殊理

化性能 其静电植绒技术同普通纤维静电植绒有较

大差异 而且难度大得多 须特别重视绒毛的预处理

和切绒质量 合理配置静电压和极距等工艺参数 保

证植绒的顺利进行 同时要选用弹性足的粘合剂以

提高产品的耐磨性能 ∀

在网状基材或普通纺织品上进行静电植绒 可

制得吸附功能性产品 避免了活性炭纤维强度低 !可

加工性差等缺点 其产品的吸附性能 !再生性能好 

可制成空气净化网 !防化服 !除臭窗帘及室车内吸

附性装饰材料等≈
是一种新型空气净化材料 ∀
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摘  要 铅布织机在织造过程中易出现边经纱擦伤严重导致边经纱断头的现象 现介绍一种在  型织机结构和设计原理的基

础上设计的铅布织机布边控制装置 ∀
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  美国电源公司经过多年的研究 于 年推出

了新一代铅酸蓄电池 ) ) ) 铅布蓄电池 ∀该蓄电池非

常适于作为电动车 !助动车 !小型电动摩托车和小型

电动工具的动力电池 还可以代替阀控电池应用于

各个领域 如通讯设备的后备电源 !°≥电源等 ∀因

其重量轻 也适于高层建筑与交通不便地区≈ ∀此

外 铅布蓄电池还可应用于军事领域水下动力电池

潜艇 !鱼雷 !水雷的推进动力 !航空启动电池 !直升

机启动电池 !战斗车辆和船舶启动电池 !军事自动化

指挥系统备用电池等 ∀今后战斗车辆上自动化火控

设备 !信息传输设备 !通信设备等是战斗力的主要保

障 而对其提供电力的主要是铅酸蓄电池 ∀因此 提

高其性能十分重要 铅布蓄电池与其它蓄电池的性

能价值比具体见表  ∀
表 1  铅网×技术蓄电池与其它蓄电池产品的性能价格比

电池种类
比能量 • Π 比功率 •Π 循环寿命材料成本

理论值 现状 将来 现状 将来 现状 将来 相对值

铅网技术×蓄

电池
       

传统铅酸电池    

镉镍电池        

镍氢电池        

锂离子电池        

1  铅布织机工艺流程

铅布蓄电池所使用的铅布为光边≈
且不含锁

边 要求纬纱尽可能长 所以铅布织机需采用有梭

引纬方式 其织造工艺流程如图 所示 ∀

图 1  铅布织机工艺流程图

为了减少工艺流程 考虑到织造时所使用的铅

线数量较少 采用容纱架 铅线直接从纱架上引出进

行织造 不需要单独进行整经 ∀同时为使布边成型

良好 设计有布边控制装置 ∀由纱架 上卷装引出

的经纱铅线 经  ! !组成的加压机构后 再经过

张力辊 的作用 进入开口机构  !后 梭子 从梭

口中穿过进行引纬 完成经纬纱的交织在织口处形

成织物 ) ) ) 铅布 ∀铅布绕过胸梁 经牵拉辊  !

的牵拉作用离开织口 再由导布辊 以及卷取辊



 卷绕到卷装 上 ∀张力辊 的作用主要在综平

时吸收多余的经纱 使经纱始终处于张紧状态 保证

打纬的顺利进行 ∀

曲柄回转工艺调整变化 将 型 !型织

机曲柄的旋转方向改为按上心 ) 后心 ) 下心 ) 前心

的方向进行的 ∀主轴反转时能够使梭子挤压度好一

些 梭子受力缓和 ∀

但是采用有梭引纬 在引纬过程中纬纱对经纱

有一个很大的向内的侧压力 此力会产生严重的布

幅收缩现象 不能满足铅布板栅经纱均匀排列的要

求 ∀由于铅丝为一复合材料 内为 根 1 Λ无

碱玻璃纤维丝 外面包裹一层铅 最后形成外径为

1 的特种铅线质地较软而且质量较大 筘齿

易将边经纱擦伤甚至引起断头 ∀织机上原有边撑机

构不能解决布幅收缩现象 还会刺伤铅丝 必须重新

设计布边控制机构 在引纬过程中控制纬纱 以防止

向内的侧压力作用于边经纱 ∀

2  布边控制装置的设计

纬纱同经纱交织时要产生弯曲 所以铅网的宽

度总小于经纱的穿筘幅宽 因而造成近织口处的经

纱 特别是边经纱的倾斜弯曲 经纱曲折以后 对筘

齿产生一定的侧向压力 随着钢筘的往复运动因剧

烈的摩擦而擦伤边经纱以致断头 ∀为了防止织口处

幅宽的收缩 减少边经纱的擦伤和断头 并保护筘齿

不被边经纱摩擦起槽 必须重新设计该铅布织机的

布边控制装置 ∀其机构简图如图 所示 ∀

图 2  布边控制装置简图

  中轴将动力传递给凸轮  再带动摆杆 转动 

从而使皮带 带动插针 绕连接块 和 的支点转

动 完成对铅布边纬纱的控制 ∀插针 的复位靠弹

簧 的作用 ∀为防止在打纬过程中插针与钢筘相

碰 在筘座向前摆动的过程中 连杆 同时带动插针

向前同步摆动 弹簧 起复位作用 ∀

3  投梭 !开口 !打纬 !送经 !卷取的时间配合

正确配置铅带织机各机构的运动 对织机的机

速 !生产效率 !铅布质量有着极其重要的作用 ∀如图

所示为各运动的时间配合 ∀

图 3  铅布织机运动周期图

从图 看出 开口机构在 β梭口已满开 即经

纱静止不动以待梭子进入梭道 ∀投梭机构在 β到

β的时间内 把梭子从一个极限位置运动到另一

个极限位置 这样纬纱已被梭子引入梭口 ∀而综框

β时就已开始闭合 在 β平综 并开始第二次的

开口运动 ∀纬纱引入梭口后 筘座向前摆动时 钢筘

便把纬纱推向织口 在 ββ时打纬结束 完成 

次经纬交织 ∀送经机构同卷取机构同步 卷取送

经机构自 β左右开始卷取 在 ββ时卷取

送经结束 ∀

4  结束语

本文设计的该布边控制装置结构简单实用 在

实际应用中能很好地控制布边成形 使铅布质量得

以大大提高 ∀
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