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·方法介绍·

分离式托槽—完全直丝弓技术

李雁芳　吴贵虎

　　自从本世纪有了 Edgwise技术及Begg技术之后的几十年

里 ,渐渐演化成两大系列 ,后人一直在对两种技术改进、完

善、简化 ,并努力使操作更加简练 ,效能更高 ,能够概括容纳

两种技术长处 ,摒弃其不足之处也创造出多种托槽及矫治技

术。经作者改进创新出一种更能体现高效、简练、兼容两大

系列宗旨的固定托槽矫治技术 ,即分离式托槽—完全直丝弓

技术 ,介绍如下。

分离式托槽 (图 1)把现行托槽的固位装置即基板及功能

工作装置即槽沟部分分离开来 ,将基板固定在牙齿上 ,槽沟

再另外装配在基板上 ,可根据不同的需求 ,随时更换不同功

能的槽沟。

图 1　分离式托槽

分离式托槽分为基板部分 (暂称基座)和槽沟功能部分

(暂称插槽)。

基座结构 (图 2) :①近远中各两个内翻的固位翼 ,阻止插

槽插入后唇向脱位。②抵挡片阻止插槽插入后切向脱位。

③近远中龈端各 1个尾翼 ,插入插槽后以结扎丝结扎阻止插

槽龈向脱位。④背面槽利于基座在牙面上固位。

插槽见图 3。插槽由不锈钢制成 ,可制成状如类细丝弓

托槽样插槽及各种转矩转角样插槽 ,类方丝弓托槽样插槽只

作成 0°转矩的插槽。

分离式托槽加上成品带环即可行使完全直丝弓技术。

第一磨牙粘贴方圆双颊面管带环 ,在5┼5
5┼5牙体目测中心位置

上粘贴分离式托槽基座 ,根据需要插入所需插槽并结扎尾

翼 ,选用合适直丝纳入槽沟内结扎。

图 2　分离式托槽基座

1　固位翼 , 2　抵挡片 , 3　尾翼

图 3　分离式托槽插槽

分离式托槽体现了正畸技术的全新概念 ,消除了正畸技

术中的 Edgwise系列和 Begg系列之分 ,这些技术都可以在分

离式托槽中使用 ,利弊互补。Edgwise技术打开咬合的困难 ,

可换用 Begg样插槽解决 ,Begg技术矫治后期的控根困难可

换用 Edgwise样插槽解决。分离式托槽的基座粘贴精度较直

丝弓技术要求低。因有各种转角、转矩、偏心槽沟的插槽 ,能

矫治直丝弓技术起始时带来牙齿负移动及下前牙唇倾和下

磨牙舌倾、上磨牙颊倾 ,更好地把需要弯制弓丝的各种曲转

移到托槽上 ,因此它可完全用直丝 ,且操作简捷。
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