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该合金具有良好的热变形性能及很高的室温性能
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! 变形抗力曲线

根据拉伸试验结果
,

绘出 ∀ 种铝合金在不同温

度下等温拉伸时的变形抗力曲线
,

如图  
。
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随着温度的下降
, ∀ 种铝合金的变

形抗力剧烈增大
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急剧增 加
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加热硬化现象 严 重
,

又不能通过再结晶得到软化
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同时
,

未溶解的化合

物更多
,

而使变形抗力增大
。
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∀ 锻造温度范围

锻造温度范围应满足合金具有较高的塑性
,

较

小的变形抗力
,

足够宽的锻造温度区间
。
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主要取决于合金加工硬化和再结晶软化速度之间的 关 系
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随着从静变形改为动载变形时
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工艺塑性便要下降
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合金的

变形抗力
,

在低温时对变形速度的变化不敏感
。

而在高温下 )锻造温度范围内 ∗ 则比较敏

感
,

随着变形速度增大而增大
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铝合金的变形程度
,

取决于锻件形状及合金的工艺塑性
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为保证锻件具有细小均匀的

晶粒组织
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变形程度应避免落人临界变形程度区内
。
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替代了法国材料用于直九直升机上
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