上海工程技术大学机械工程一级学科
硕士研究生入学复试考试大纲

报考专业：机械设计及理论、机械制造及其自动化、机械电子工程
考试科目：《机械设计》、《机械制造工艺学》、《微机原理及应用》、《C 语言程序设计》
考试总分：100分
考试时间：1.5小时
一、考试目的和要求
机械工程学院硕士点包括：机械设计及理论、机械制造及其自动化、机械电子工程专业。
本考试大纲适用于报考机械设计及理论、机械制造及其自动化、机械电子工程专业的硕士研究生入学考试。要求考生全面系统地掌握机械工程、控制工程、电子电气等学科的基本概念、基本理论、基本计算，具备较强的分析问题和解决问题的能力。

二、考试内容
以下四门任选其一，考生务必在选定的题号前方框内打勾。

《机械制造工艺学》课程
参考书目：《机械制造工艺学》王启平编，哈尔滨工业大学出版社

一、 工件的装夹及夹具设计
1．机床夹具概述 2．工件在夹具上的定位 3．工件在夹具中的夹紧   4.夹具设计

了解：夹具的组成、分类和功用，常用定位元件及其作用，对夹紧装置的要求。常用夹紧机构的工作原理及特点。 
理解：各种定位元件以及在各种定位方法下限制工件自由度的分析。 掌握：定位误差的分析和计算，夹紧力方向选择的原则，夹紧力作用点选择时应注意的问题，夹具设计步骤及方法。

二、 机械加工工艺规程的制定

1．机械加工工艺规程设计的基本概念 2．零件的工艺性及毛坯的选择 3．工艺过程设计 4．工序设计 5．时间定额及提高劳动生产率的工艺措施 6.工艺方案的技术经济分析 7.机械加工工艺规程制定

了解：机械加工工艺规程设计的基本概念，加工经济精度与加工方法的选择，工序的集中与分散，加工阶段的划分，工艺路线，加工余量，工序尺寸，基准的分类。 
掌握：粗、精基准的选择原则，工序顺序的安排原则，工件加工时时间定额估算，工艺方案及技术经济分析，机械加工工艺规程制定。
三、 机械加工精度
1．加工精度概述 2．加工精度获得方法 3.工艺系统原有误差对对加工精度的影响及控制 4．加工过程中其它因素对加工精度的影响及控制  5．加工总误差的分析与计算 6．保证和提高加工精度的主要途径。

了解：调整误差，夹具的制造误差与磨损，刀具的制造误差与磨损。工件残余应力引起的工件变形，工艺系统的热源，加工误差性质的分类，系统误差和随机误差。 
理解：加工精度和加工误差的概念，影响加工精度的因素及原始误差的分类，加工原理误差，工艺系统刚度的概念和计算，机床部件刚度的测量，刀具、机床热变形对加工精度的影响，减小工艺系统的受热变形对加工精度的影响的措施。 掌握：误差敏感方向，机床误差，工艺系统刚度对加工精度的影响，误差复映，减小工艺系统受力变形对加工精度影响的措施。工件均匀受热与不均匀受热对加工精度的影响。加工误差的统计分析。
四、 机械加工表面质量
1．机械加工表面质量概述 2．表面粗糙度及其降低的工艺措施 3．表面层物力、力学性能及其改善的工艺措施 4．机械加工过程中的振动及其控制措施

了解：机械加工表面质量的含义，切削加工表面粗糙度，表面层的冷作硬化，强迫振动和自激振动。
理解：加工表面质量对机器零件使用性能的影响，磨削加工表面粗糙度，表面层的残余应力。 掌握：降低表面粗糙度的工艺措施及机械加工中的振动及其控制措施。

五、 机器的装配工艺
1．机器装配工艺概述 2．装配尺寸链 3.保证装配精度的方法 4.装配工艺规程的制定 

了解：装配工艺系统的概念，制定机器装配工艺过程的基本原则及步骤，对机器结构的装配工艺性的基本要求。
理解：装配单元的概念，装配精度。 掌握：保证装配精度的方法，装配尺寸链的建立及计算，制定装配工艺规程

《机械设计》课程
参考书目：《机械设计》（第八版），濮良贵主编，高等教育出版社，

一、螺纹联接

螺纹及螺纹联接的基本知识，螺纹联接的预紧与防松，受拉紧螺栓联接的计算。

复习重点：螺纹联接的基本类型、螺纹联接的防松装置、受轴向静载荷或轴向变载荷的紧螺栓联接。

二、带传动

带传动的工作原理，传动带的受力分析和传动带的应力分析，带传动的弹性滑动与打滑，带传动的失效形式和计算准则，V带传动的设计计算。

复习重点：带的类型、带传动的工作特点、传动带的受力分析（初拉力、有效拉力、欧拉公式）、传动带的应力分析（拉应力、弯曲应力、离心应力）、带传动的弹性滑动与打滑、带传动的失效形式和计算准则、单根V带的基本额定功率。

三、齿轮传动（含蜗杆传动）

齿轮传动的失效形式和设计准则，齿轮常用材料，齿轮传动的受力分析，齿面接触疲劳强度计算和齿根弯曲疲劳强度计算的基本理论。蜗杆传动的基本知识。

复习重点：齿轮传动的失效形式和设计准则、齿轮常用材料、许用应力、轮齿上的作用力分析（直齿圆柱齿轮、斜齿圆柱齿轮、圆锥齿轮、蜗杆、蜗轮）、齿面接触疲劳强度计算、齿根弯曲疲劳强度计算、蜗杆传动的效率和热平衡计算。

四、轴（含轴毂联接）

轴的分类和常用材料，轴的结构设计和轴的强度计算。轴毂联接的基本概念。

复习重点：轴的分类（转轴、心轴、传动轴）、轴的结构设计、轴的强度计算（按扭转强度计算、按弯曲与扭转的复合强度计算）、轴毂联接（普通平键联接）。

五、滚动轴承

滚动轴承的类型、特点及其类型选择，滚动轴承基本代号的含义，滚动轴承基本额定寿命、基本额定动载荷等概念，滚动轴承的分析计算。

复习重点：滚动轴承的类型、滚动轴承基本代号的含义、滚动轴承（角接触球轴承和圆锥滚子轴承）的分析计算（轴向载荷、当量动载荷、轴承寿命）。                     

《微机原理及应用》课程

参考书目：胡汉才，单片机原理及其接口技术（第二版），清华大学出版社，

第一章 微型计算机基础

1.1 数制及数的转换

1.2 数的表示方法

1.3 数的表示形式

1.4 单片微型计算机概述
复习重点：数的表示形式。
第二章 MCS51单片机结构和时序 
2.1 MCS51单片机内部结构

2.3 MCS51单片机引脚功能
2.4 MCS51单片机工作方式

2.5 MCS51单片机时序  
复习重点： 专用寄存器组，存储器结构，CPU时序。
第三章 MCS51单片机指令系统 
3.1 寻址方式 
3.2 指令系统

复习重点：寻址方式，控制转移指令，堆栈指令，外部ROM和RAM指令

第四章 汇编语言程序设计
复习重点：循环、查表、子程序的设计

第五章 半导体存储器

复习重点：MCS51和外部RAM、ROM的链接
第六章 MCS51中断系统 
6.1 中断概述

6.2 MCS51中断系统
6.3 中断控制器8259A

6.4 MCS51对外部中断源的扩展

复习重点：中断的概念，MCS51中断系统结构及中断控制，中断处理过程，中断程序举例。
第七章 并行I／O接口
7.1 I／O口概述

7.2 MCS51内部并行I／O端口

7.3 MCS51并行I／O端口的扩展

7.4 MCS51对LED和键盘的接口

7.5 MCS51内部定时器／计数器

复习重点：定时器的控制，外部设备的编址，对LED和键盘的接口，借用8255A的并行扩展。

第八章 MCS51对A／D和D／A的接口
8.1 D／A转换器

8.2 MCS51对D／A的接口

8.3 A／D转换器

8.4 MCS51对A／D的接口 

复习重点：DA转换器的原理、 MCS51对ADC0809和AD574A的接口。
第九章 MCS51的串行通信
9.1 MCS51的串行接口
9.2 MCS51串行口的应用

复习重点：串行口工作方式，通信波特率，通过串口接收和发生数据。
《C 语言程序设计》课程

参考书目：谭浩强，C程序设计（第三版），清华大学出版社，2005
一、程序设计基础知识 

掌握程序设计语言的种类、程序设计的基本概念、VC++6.0开发环境。掌握算法的概念以及流程图、盒图等常用的表示方法，熟悉各种不同的程序设计方法。

二、C语言语法

   掌握C语言的语法规范、数据类型、各种运算符及其优先级和结合性。

三、三种基本的程序设计结构

   掌握顺序、选择、循环三种基本的程序设计结构，掌握各种格式的输入/输出语句，掌握if语句及其各种嵌套形式和switch语句，熟练掌握和使用三种循环语句实现各种循环功能。

四、数组

   掌握一维、二维数组的概念、定义和初始化方法，并能与循环结构相结合实现起泡、选择等常规排序算法和其他应用。

五、函数

   掌握函数的概念和定义方法，以及函数间实现数据传递的方式，特别是数组的传递。

六、指针

   掌握指针的概念、作用和定义方法，掌握指针变量的使用，以及在函数间实现数据传递的特殊作用。

七、结构体

   掌握结构体类型和共用体类型的概念、作用和定义方法，掌握结构体类型变量和结构体类型数组的定义和使用方法。

八、文件

   掌握文件的种类、概念以及文件的建立和读写方法。
三、考分分配

考生四门课程任选其一，为100分。
四、考试题型
《机械制造工艺学》课程

1．单项选择题（10分）

2. 填空题（20分）
3. 判断题（10分）
4. 简答题（20分）

5. 设计题（40分）

《机械设计》课程：

1. 单项选择题 （每题2分， 共40分）
2. 简答题（每题5分，共10分）
3. 分析与计算综合题（每题10~15分，共50分）

《微型计算机原理》课程：

1．单项选择题（10分）
2．填空题（15分）
3. 简答题（25分）
4. 计算题（25分）
5．程序设计（25分）
《C 语言程序设计》课程
1．选择题
2．填空题
3. 简答题
4. 编程题
分数分配：
1．基本知识与基本概念题 (约50分)
2．程序阅读分析题(约25分)
3．编程题 (约25分)
