2013年硕士研究生《动力机械制造与维修》考试大纲

第一部分  考试说明

一、考试性质

本课程为能源动力系统及自动化专业的主干课程，着重考核船舶机械零件的结构和工艺分析方法、零件的加工质量、加工工艺规程制订过程、夹具设计方法、典型零件加工工艺特点、主机装配特点；船机零件的损伤形式、损伤原因、基本维修理论以及修复方法等。

二、考试形式与试卷结构

1．答卷方式：闭卷，笔试

2．答卷时间：180分钟

3．各部分内容的考试比例

    1) 动力机械制造部分      75%
    2) 动力机械维修部分      25%
4．题型比例

    1) 名词解释题  10%
    2) 填空题  20%

    3) 选择题  10%

4) 问答题  40%

    5) 计算题  20%

第二部分  考查要点

一、动力机械制造部分
1. 生产过程基本概念
生产过程及其组成以及生产系统；加工工艺过程及其组成；机械加工艺过程及其组成；生产纲领和生产类型及其对工艺过程的影响。

2. 加工精度
加工精度和加工误差的基本概念；影响加工精度的因素及其分析；经济精度的基本概念；加工误差性质、加工误差的统计分析和工艺能力系数。

3．机械加工表面质量
机械加工表面质量对零件使用性能的影响；影响表面质量的工艺因素及其控制方法；机械加工振动的基本原因。

4. 机械加工工艺规程的制订
工艺规程作用、制定原则、制定步骤；基准的基本概念、定位基准的选择；表面加工方法选择、加工顺序安排；加工余量和工序尺寸确定以及工艺尺寸链计算。

5．机床夹具
工件安装方法、夹具的作用与分类、夹具组成；工件定位的基本原理、定位元件与工件的定位误差；工件的夹紧的基本要求与螺旋夹紧机构原理；夹具的设计步骤、技术要求、尺寸公差标注以及定位误差分析。
6．船机典型件加工

曲轴、机座、连杆等船舶机械主要零件的材料毛坯及加工技术要求、机械加工工艺过程、主要工序分析、表面处理、成品检验。

7. 装配工艺

装配工艺基本概念、装配工艺规程制定方法与步骤、保证装配精度的方法、装配工艺尺寸链；筒形活塞柴油机装配工艺过程；大型低速柴油机的装配特点。
二、动力机械维修部分
1. 故障与维修概念
故障基本概念、分类、模式；可靠性和维修性、维修方式、维修级别与维修工作内容。
2. 常见损伤形式与机理
常见的磨损、腐蚀、疲劳等损伤及其机理，以及减少损伤的途径。
3. 缺陷检验和故障诊断
零件的缺陷检验方法以及故障诊断技术。

4. 基本修复方法

机械加工修复法、金属扣合修复法、粘结剂、金属补漏剂等；电镀、焊补、喷涂等工艺特点。
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