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影响储煤仓配煤准确率的因素分析
李兴龙，陈 健，卢 静，朱琅淦

（重庆钢铁股份有限公司 钢研所，重庆 401258）

摘 要：分析了影响筒仓储煤仓配煤准确率的因素，通过控制来煤水分，减少煤料中夹杂，加强配煤系统和配煤操作管理，

提高配煤操作人员责任心等措施，重钢新区储煤仓配煤准确率得到提高，目前基本达到87%左右。
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1 前 言

重钢新区储煤仓由24个Ф21 m、高55 m的筒仓

组成。其分为两套配煤系统：一配煤系统为1#～16#

筒仓组成，主要用于满足一炼焦系统1#～4#焦炉使

用；二配煤系统为17#～24#仓，主要用于满足二炼焦

系统5#、6#焦炉使用。筒仓能否顺利出煤对整个炼

焦系统甚至整个企业正常生产都起着重要作用，同

时，合理提高配煤准确率对焦炭质量同样起着重要

作用。实际生产过程中，影响配煤准确率的因素较

多，但若做到控制来煤水分，无杂物或大块煤料进

入储煤仓，加强配煤系统和配煤操作管理，提高配

煤操作人员责任心，配煤准确率会相对较高。重钢

新区前期因来煤水分较高、煤仓底部时常出现滴水

现象，甚至偶尔出现垮煤，圆盘给料器经常被杂草、

蛇皮袋等杂物堵塞，单个储煤仓配煤比较低，现场

操作人员责任心不强，出现挂料不及时处理等原

因，导致配煤准确率较低。

结合重钢生产实际，对影响筒仓储煤仓配煤准

确率的因素进行了分析。

2 筒仓储煤存在的主要问题

筒仓储煤优点。筒仓储煤占地面积小，储存量

较大，且集储煤、配煤功能于一身，减少了备煤工序

的生产流程，其生产效率高，成本低；筒仓储煤受环

境影响相对较小，可避免大风干燥天气时扬尘污

染，也可避免雨雪天造成的煤料流失和环境污染。

筒仓储煤缺点。筒仓储煤一次性投入成本较

大，且配煤管理相对较困难；筒仓储煤要求均匀出

料，堵料或出料不畅将影响称量精度和配煤准确

率；筒仓储煤要求存储时间短，若时间较长则导致

筒仓底部水分较大，造成煤仓垮煤；质量异常煤进

入后无法直接取出。

筒仓储煤出现的问题主要集中在环境、电子

秤、皮带、筒仓和圆盘给料器等方面。

环境问题主要包括：筒仓内水分从圆盘给料器

出料口流出，流经皮带或地面造成皮带及其旁边人

行通道含有大量煤粉泥浆；筒仓水分过大，则易出

现垮煤，大量垮煤压着皮带甚至堵塞人行通道；筒

仓水分较低，出料时大量粉煤从圆盘给料器出口流

出，并悬浮于空中，造成周边环境恶劣。

电子秤和皮带问题主要包括：电子秤长期使用

易造成零点偏移、空带计数和皮带跑偏等。

筒仓和圆盘给料器问题主要包括：筒仓悬料问

题，圆盘给料器下料不连续、不均匀问题甚至圆盘

给料器堵料问题等。

3 影响配煤准确率的因素及其解决建议

自动配煤生产是一个由皮带系统、计量控制系

统以及圆盘设备系统等组成的综合性生产运行体

系［1］。皮带系统中下料不均匀导致皮带跑偏，影响

系统稳定性，最终影响配煤准确率；计量系统部分

主要由电子秤测定（长期使用导致零点漂移或电子

秤不能去皮即不能校零）带来误差而影响配煤准确

率；圆盘设备系统主要由圆盘给料器下料影响配煤

准确率。同时，储煤仓、煤料细度、煤料中杂物以及

煤质本身对准确率也有影响。结合重钢生产实际，

提出部分简单、易行的措施来提高配煤准确率。

1）煤料中杂物的影响。煤料在生产和运输过

程中常混有煤矸石、布袋以及铁屑等杂物，因此煤

料在下料过程中，杂物会堵塞圆盘给料器，影响配

煤准确率。铁屑等不仅可能会堵塞圆盘给料器，同

时可能会对粉碎机造成影响，因此应尽量减少煤料

中杂质，有利于提高圆盘给料器出料稳定，提高配

煤准确率。在煤仓顶部增加篦子进行过滤，尽量减

少煤矸石、布袋以及大块煤料等进入筒仓内，从而

减少圆盘给料器堵料。
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2）煤仓中水分的影响。煤料中水分对配煤准

确率有着重要影响。若煤仓下料周期长，则煤仓上

半部水分沉淀至下部，导致煤仓内煤料水分呈“上

干下湿”的形式分布，即煤仓下部水分较大。煤仓

内小颗粒煤料吸水后易出现结团，导致煤仓挂料、

下料连续性变差，配煤准确率降低。若煤料进入煤

仓水分较大，则煤仓下部水分增多，水和煤粉混合

形成煤粉浆并从圆盘给料器出口流出，煤粉浆自流

至皮带及地面，影响配煤环境，水分较大且长时间

不配用，则易出现垮煤，影响配煤系统正常运行。

为减少煤料中水分影响，筒仓内煤料使用周期要

短，同时尽量降低入仓煤料水分。若因煤料出现结

块现象而导致下料困难，可在煤仓下半部安放空气

炮；若水分过多，给料器出口大量水滴流出，则应尽

快使用此圆盘给料器或用带孔铁板插入圆盘给料

器出口处上部（约1 cm左右），防止出现垮煤。

3）空气炮的影响。煤料在筒仓中易出现起拱、

粘煤、挂煤、堵塞的情况，其严重影响了配煤的连续

性，最终影响配煤准确率。因此，可在最易起拱、堵

料的部位和筒仓壁垂直与锥形相结合处至下部安

放空气炮，且空气炮压缩空气压力尽量大。

4）生产运行的影响。配煤准确率的数据由电

子秤直接测定，因此电子秤的准确性是保证配煤准

确率的最基础条件。煤料下料时，机械冲击不一致

会导致皮带跑偏，同时长期使用易产生机械性疲

劳，导致零点漂移，易导致空带计数，影响配煤准确

率。为保证电子秤精度，应定期校正电子秤，同时

应定期检查皮带托辊磨损是否严重和皮带托辊底

座是否稳定，合理调整皮带，尤其是电子秤称重段，

防止其跑偏。配煤生产过程中，圆盘给料器不下料

时首先使用空气炮，其次再使用高压水冲，若仍不

下料则需对圆盘给料器进行清理，检查是否有大块

煤料或杂物堵塞。

5）下料的影响。配煤准确率的测定是由配煤

自动控制系统直接测定得出，其过程不是连续测

定，而是采用瞬时测定，因此配煤准确率的测定带

有一定误差。为了消除此误差，要求保持连续均匀、

下料，减少设备的启、停次数和配煤比临时调整。

6）配煤量的影响。配煤量较低导致自动配煤

过程中下料误差偏大，配煤准确率偏低［2］。重钢结

合多年配煤实际经验规定配煤比应≮5%。

7）储煤仓的影响。储煤仓长时间使用后，其内

部耐磨防粘衬板容易脱落，导致煤料与储煤仓内壁

摩擦增大，煤料与储煤仓粘结，煤料流动性降低，下

料均匀性、连续性变差，配煤准确率降低。长时间

使用后可定期对储煤仓内壁进行清扫、处理，从而

提高煤料在煤仓中的流动性，提高配煤准确率。

8）煤质本身的影响。炼焦煤均具有一定黏性，

但部分煤种黏性较大，进入煤仓后易与煤仓粘结在

一起，造成下料困难，影响配煤准确率。因此，使用

此类炼焦煤时应单独分仓，且使用配比尽量偏低，

从而降低对配合煤质量的影响。

4 结 语

通过控制来煤水分、加强储煤仓顶部篦子砖管

理、清理储煤仓内壁煤料、调整空气炮控制位置、校

准电子称、减少设备启停次数、均衡各储煤仓配用

比例、强化配煤操作人员责任心等，重钢新区储煤

仓配煤准确率得到提高，目前基本达到87%左右。
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（上接第68页）环管形稳压气包。使溜管内氮气密

封层能有效抵抗煤气压力和溜管的烟囱效应。

4）由于氮气吹入孔位置、点数、分布形式及稳

压气包的设计，使得改造后氮气密封能力大幅提

高，对供气管道的流量要求降低，将供气管管径由Φ
100 mm改为Φ30 mm，在压力不变的条件下管道截

面积仅为原来的1/10，氮气消耗量减少近9/10。

5）在原氮气管手动截止阀后增加1个电磁控制

阀，将电磁控制阀的启闭操作和吹氧操作进行连锁

控制。冶炼过程中只有吹氧时产生煤气，将电磁阀

和吹氧开停操作同步控制，只在吹炼时开启氮气密

封，缩短吹氮时间，减少氮气浪费。

4 应用效果

设备改造完成后，吨钢氮气消耗量降低15 m3，

按年产量350万t钢计算，每年节约生产成本1 102.5

万元。溜管内氮气密封效果提高，未再发生烟气外

溢报警或设备烧损事故，使设备安全运行能力得到

提高。该装置制作简单，易于安装施工，密封效果

好，符合节能环保要求，易于推广使用。
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