《机械制造工艺》考试大纲
1、 考试的总体要求
机械制造工艺学是机械设计制造及其自动化、机械电子工程、车辆工程、模具设计及制造、机械工程及自动化等的专业必修课程，也是国内各高校相应专业的主干课程之一。机械制造工艺学是研究机械制造工艺过程的科学理论与实践，探索解决工艺过程中遇到的实际问题，从而揭示出一般规律的一门科学。主要包括机械加工工艺规程的制订、机床夹具设计原理、机械加工精度、加工表面质量、典型零件加工工艺、机器装配工艺基础等部分。要求考生熟练地掌握本课程所讲述的基本概念、基本理论和基本分析方法，并应用这些基本理论分析、解释和计算一些相关的机械加工方面的实际问题。

2、 考试形式与试卷结构

1．考试形式：闭卷，笔试

2．考试时间：180分钟

3．考试内容试卷满分150分。

3、 考试内容

(1) 机械加工工艺规程设计

1.零件结构工艺性；

2.加工方法选择、加工阶段划分、工序集中与分散、粗基准和精基准选择原则、工序顺序安排原则、工艺路线制定；

3.加工余量、工序间尺寸及公差确定

(2) 机床夹具设计

1.各种定位元件及在各种定位方法下限制工件自由度的分析
2.夹紧力方向选择的原则、夹紧力作用点选择；

(3) 机械加工精度及控制

1.影响加工精度的因素，原始误差、误差敏感方向分析与计算；

2.主轴回转误差及导轨误差分析；

3.工艺系统刚度对加工精度的影响，误差复映分析，减小工艺系统的受力变形对加工精度影响的措施；

4.减小工艺系统的受热变形对加工精度影响的措施；

(4) 机械加工表面质量及其控制

1.加工表面质量对机器零件使用性能的影响；

2.影响切削加工、磨削加工表面粗糙度的工艺因素及其改进措施；

3.表面强化工艺；

(5) 机器装配工艺过程设计

1.制定机器装配工艺过程的基本原则及步骤；
2.机器结构的装配工艺性；

3.保证装配精度的装配方法；

4、 主要参考书目

《机械制造工艺学》(第3版)．王先逵主编．机械工业出版社，2013.6

