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(57)摘要

本发明提出一种中药材枳壳的多功能烘干

装置，包括机架、加热鼓风部、承载烘干部以及监

测控制部，其中，机架包括隔热板，隔热板平行且

靠近底板设置于空腔中，隔热板将空腔分隔为靠

近底板的加热腔和远离底板的烘干腔；加热鼓风

部包括加热柜以及鼓风机，加热柜和鼓风机均设

置于加热腔内，鼓风机朝向加热柜并向上鼓风；

承载部包括承载筛网，承载筛网平行于底板设

置；控制部包括控制机盒、温度传感器以及报警

器，报警器和控制机盒设置于第一侧板背离空腔

的一侧，温度传感器设置于第一侧板朝向空腔的

一侧以及顶板朝向空腔的一侧，控制机盒内安装

有处理器，报警器和温度传感器与处理器电连

接。本发明具有成本低、效率高、污染小、智能化

程度高的优点。
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1.一种中药材枳壳的多功能烘干装置，其特征在于，所述中药材枳壳的多功能烘干装

置包括：

机架，所述机架包括底板、侧板、背盖板，所述侧板和所述背盖板均垂直于所述底板并

环绕所述底板设置，所述侧板包括第一侧板和第二侧板，所述第一侧板的数量为两个，两个

所述第一侧板平行设置，所述第二侧板的数量为一个，所述第二侧板平行于所述背盖板设

置，所述背盖板、所述第一侧板、所述第二侧板前后连接围成一个空腔，所述背盖板可拆卸

安装于两个所述第一侧板之间，所述机架还包括隔热板，所述隔热板平行且靠近所述底板

设置于所述空腔中，所述隔热板将所述空腔分隔为靠近所述底板的加热腔和远离所述底板

的烘干腔；

加热鼓风部，所述加热鼓风部包括加热柜以及鼓风机，所述加热柜和所述鼓风机均设

置于所述加热腔内，所述加热柜为L型，所述加热柜的开口朝向所述鼓风机，所述鼓风机朝

向所述加热柜并向上鼓风；

承载烘干部，所述承载部包括承载筛网，所述承载筛网平行于所述底板设置；

监测控制部，所述控制部包括控制机盒、温度传感器以及报警器，所述报警器和所述控

制机盒设置于所述第一侧板背离所述空腔的一侧，所述温度传感器设置于所述第一侧板朝

向所述空腔的一侧以及所述顶板朝向所述空腔的一侧，所述控制机盒内安装有处理器，所

述报警器和所述温度传感器与所述处理器电连接。

2.根据权利要求1所述中药材枳壳的多功能烘干装置，其特征在于，所述承载筛网的数

量为三个，三个所述承载筛网平行设置，三个所述承载筛网均通过滚轮可升降安装于两个

所述第一侧板之间，且三个所述承载筛网距离所述隔热板的距离通过控制机盒控制。

3.根据权利要求2所述中药材枳壳的多功能烘干装置，其特征在于，所述加热柜穿过所

述第一侧板在所述加热腔中滑动，所述鼓风机的数量为五个，五个所述鼓风机沿所述加热

柜滑动方向间隔均匀排列。

4.根据权利要求3所述中药材枳壳的多功能烘干装置，其特征在于，所述第一侧板为梯

形结构，所述机架还包括斜板和顶板，所述顶板平行所述底板设置于两个所述第一侧板的

顶端，所述斜板四边分别抵接所述第二侧板的顶端、两个所述第一侧板的斜边以及所述顶

板背离所述背盖板的一端。

5.根据权利要求4所述中药材枳壳的多功能烘干装置，其特征在于，所述斜板上开设有

观察窗，所述观察窗的数量为两个，两个所述观察窗间隔均匀设置于所述斜板上。

6.根据权利要求1‑5中任一项所述中药材枳壳的多功能烘干装置，其特征在于，所述承

载筛网的网眼为六边形结构，所述网眼的外径为15mm‑20mm。

7.根据权利要求1‑5中任一项所述中药材枳壳的多功能烘干装置，其特征在于，所述承

载筛网采用不锈钢材质。

8.根据权利要求1‑5中任一项所述中药材枳壳的多功能烘干装置，其特征在于，所述底

板背离所述隔热板的一侧安装有多个行走轮和支撑脚，多个所述行走轮和支撑脚间隔均匀

设置于所述底板下。

9.根据权利要求1‑5中任一项所述中药材枳壳的多功能烘干装置，其特征在于，所述支

撑脚为高度可升降支撑脚。
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一种中药材枳壳的多功能烘干装置

技术领域

[0001] 本发明属于中草药加工设备技术领域，具体是一种中药材枳壳的多功能烘干装

置。

背景技术

[0002] 枳壳，中药名,《中国药典》收录的草药，药用来源为芸香科植物酸橙Citrus 

aurantium  L .及其栽培变种。6‑7月果皮尚绿时采收，果圆球形或扁圆形，果皮稍厚，难剥

离，枳壳自中部横切为两半，晒干或低温干燥，枳实为直接晒干或低温干燥的幼果。枳壳性

苦、辛、酸、温，具有理气宽中，行滞消胀之功效。常用于胸胁气滞，胀满疼痛，食积不化，痰饮

内停，脏器下垂等症。枳壳含有黄酮、挥发油、生物碱等多种成分，具有抑菌、降血脂、抗抑郁

等药理活性。枳壳是国家批准的113种可用于保健品和抗击新冠肺炎的中药组方之一，枳壳

作为一味增强抵抗力的中药材，市场需求量很大。枳壳的质量等级是按大小、颜色、气味等

标准划分的，传统的产地初加工方式是选晴天采摘晒干，由于枳壳采收期间正值梅雨季节，

采摘时一旦遇上阴雨天气，能够正常晒干的机会就很少，加上如果采收时间过早或过晚，直

接造成药效下降，不仅质量标准达不到、还严重影响枳壳(枳实)销售，搞好产地初加工，是

控制枳壳(枳实)质量的关键环节。

[0003] 为了使中药材枳壳(枳实)的质量得到有利保障，使中、小型种植户获得最大经济

利益，特设计了一种中药材枳壳的多功能烘干装置，解决了枳壳无法高效、无污染、智能化

烘干的问题。

发明内容

[0004] 鉴于背景技术提出的问题，本发明的目的是提出一种中药材枳壳的多功能烘干装

置，旨在解决现有枳壳无法高效、无污染、智能化烘干的问题。

[0005] 为实现上述目的，本发明采用如下技术方案：

[0006] 一种中药材枳壳的多功能烘干装置，所述中药材枳壳的多功能烘干装置包括：

[0007] 机架，所述机架包括底板、侧板、背盖板，所述侧板和所述背盖板均垂直于所述底

板并环绕所述底板设置，所述侧板包括第一侧板和第二侧板，所述第一侧板的数量为两个，

两个所述第一侧板平行设置，所述第二侧板的数量为一个，所述第二侧板平行于所述背盖

板设置，所述背盖板、所述第一侧板、所述第二侧板前后连接围成一个空腔，所述背盖板可

拆卸安装于两个所述第一侧板之间，所述机架还包括隔热板，所述隔热板平行且靠近所述

底板设置于所述空腔中，所述隔热板将所述空腔分隔为靠近所述底板的加热腔和远离所述

底板的烘干腔；

[0008] 加热鼓风部，所述加热鼓风部包括加热柜以及鼓风机，所述加热柜和所述鼓风机

均设置于所述加热腔内，所述加热柜为L型，所述加热柜的开口朝向所述鼓风机，所述鼓风

机朝向所述加热柜并向上鼓风；

[0009] 承载烘干部，所述承载部包括承载筛网，所述承载筛网平行于所述底板设置；
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[0010] 监测控制部，所述控制部包括控制机盒、温度传感器以及报警器，所述报警器和所

述控制机盒设置于所述第一侧板背离所述空腔的一侧，所述温度传感器设置于所述第一侧

板朝向所述空腔的一侧以及所述顶板朝向所述空腔的一侧，所述控制机盒内安装有处理

器，所述报警器和所述温度传感器与所述处理器电连接。

[0011] 优选地，所述承载筛网的数量为三个，三个所述承载筛网平行设置，三个所述承载

筛网均通过滚轮可升降安装于两个所述第一侧板之间，且三个所述承载筛网距离所述隔热

板的距离通过控制机盒控制。

[0012] 优选地，所述加热柜穿过所述第一侧板在所述加热腔中滑动，所述鼓风机的数量

为五个，五个所述鼓风机沿所述加热柜滑动方向间隔均匀排列。

[0013] 优选地，所述第一侧板为梯形结构，所述机架还包括斜板和顶板，所述顶板平行所

述底板设置于两个所述第一侧板的顶端，所述斜板四边分别抵接所述第二侧板的顶端、两

个所述第一侧板的斜边以及所述顶板背离所述背盖板的一端。

[0014] 优选地，所述斜板上开设有观察窗，所述观察窗的数量为两个，两个所述观察窗间

隔均匀设置于所述斜板上。

[0015] 优选地，所述承载筛网的网眼为六边形结构，所述网眼的外径为15mm‑20mm。

[0016] 优选地，所述承载筛网采用不锈钢材质。

[0017] 优选地，所述底板背离所述隔热板的一侧安装有多个行走轮和支撑脚，多个所述

行走轮和支撑脚间隔均匀设置于所述底板下。

[0018] 优选地，所述支撑脚为高度可升降支撑脚。

[0019] 本发明的有益效果主要包括：位于加热腔内的加热柜产生热风，并通过鼓风机将

热风向上吹至烘干腔内，在烘干腔中，待烘干的枳壳放置于承载筛网上，热风在承载筛网的

网眼之间以及网眼与枳壳之间来回循环，实现360°无死角烘干，缩短了烘干时间，确保了烘

干质量。在本实施例中，加热柜中采用秸秆颗粒燃料代替高污染的煤炭，燃烧值好、节能、环

保，并且用以此烘干的产品质量好，收购价格高，大大地提高了种植户的经济效益。同时，烘

干腔内设置有温度传感器，通过温度传感器时刻监测烘干腔内温度，通过第一侧板上的控

制机盒设置预警温度，当烘干腔内温度高于预警温度时，报警器及时报警提醒，避免烘干腔

内温度过高对枳壳造成损伤，确保烘干质量。

附图说明

[0020] 图1为本发明一实施例一种中药材枳壳的多功能烘干装置的背盖板拆解后的侧后

方俯视图。

[0021] 图2为本发明一实施例一种中药材枳壳的多功能烘干装置的侧前方俯视图。

[0022] 附图标号说明：

[0023] 标号 名称 标号 名称

10 机架 130 烘干腔

11 底板 20 加热鼓风部

12 侧板 21 加热柜

121 第一侧板 22 鼓风机

122 第二侧板 30 承载烘干部
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13 背盖板 31 承载筛网

14 隔热板 40 监测控制部

15 斜板 41 控制机盒

16 顶板 42 温度传感器

17 观察窗 43 报警器

110 空腔 50 行走轮

120 加热腔 60 支撑脚

具体实施方式

[0024] 下面结合附图，对本发明作进一步的说明，以便于本领域技术人员理解本发明。

[0025] 需要说明，本发明实施例中所有方向性指示(诸如上、下、左、右、前、后……)仅用

于解释在某一特定姿态(如附图所示)下各部件之间的相对位置关系、运动情况等，如果该

特定姿态发生改变时，则该方向性指示也相应地随之改变。

[0026] 另外，在本发明中如涉及“第一”、“第二”等的描述仅用于描述目的，而不能理解为

指示或暗示其相对重要性或者隐含指明所指示的技术特征的数量。由此，限定有“第一”、

“第二”的特征可以明示或者隐含地包括至少一个该特征。在本发明的描述中，“多个”的含

义是至少两个，例如两个，三个等，除非另有明确具体的限定。

[0027] 本发明中对“上”、“下”、“前”、“后”、“左”“右”等方位的描述以图1至图2中所示的

方位为基准，仅用于解释在图1至图2所示姿态下各部件之间的相对位置关系，如果该特定

姿态发生改变时，则该方向性指示也相对应地随之改变。

[0028] 本发明提出一种中药材枳壳的多功能烘干装置，包括机架10、加热鼓风部20、承载

烘干部30以及监测控制部40，其中，机架10包括底板11、侧板1212、背盖板13，侧板1212和背

盖板13均垂直于底板11并环绕底板11设置，侧板1212包括第一侧板121和第二侧板122，第

一侧板121的数量为两个，两个第一侧板121平行设置，第二侧板122的数量为一个，第二侧

板122平行于背盖板13设置，背盖板13、第一侧板121、第二侧板122前后连接围成一个空腔

110，背盖板13可拆卸安装于两个第一侧板121之间，机架10还包括隔热板14，隔热板14平行

且靠近底板11设置于空腔110中，隔热板14将空腔110分隔为靠近底板11的加热腔120和远

离底板11的烘干腔130；加热鼓风部20包括加热柜21以及鼓风机22，加热柜21和鼓风机22均

设置于加热腔120内，加热柜21为L型，加热柜21的开口朝向鼓风机22，鼓风机22朝向加热柜

21并向上鼓风；承载部包括承载筛网31，承载筛网31平行于底板11设置；控制部包括控制机

盒41、温度传感器42以及报警器43，报警器43和控制机盒41设置于第一侧板121背离空腔

110的一侧，温度传感器42设置于第一侧板121朝向空腔110的一侧以及顶板16朝向空腔110

的一侧，控制机盒41内安装有处理器，报警器43和温度传感器42与处理器电连接。

[0029] 具体地，如图1至图2所示所示，位于加热腔120内的加热柜21产生热风，并通过鼓

风机22将热风向上吹至烘干腔130内，在烘干腔130中，待烘干的枳壳放置于承载筛网31上，

热风在承载筛网31的网眼之间以及网眼与枳壳之间来回循环，实现360°无死角烘干，缩短

了烘干时间，确保了烘干质量。在本实施例中，加热柜21中采用秸秆颗粒燃料代替高污染的

煤炭，燃烧值好、节能、环保，并且用以此烘干的产品质量好，收购价格高，大大地提高了种

植户的经济效益。同时，烘干腔130内设置有温度传感器42，通过温度传感器42时刻监测烘
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干腔130内温度，通过第一侧板121上的控制机盒41设置预警温度，当烘干腔130内温度高于

预警温度时，报警器43及时报警提醒，避免烘干腔130内温度过高对枳壳造成损伤，确保烘

干质量。

[0030] 进一步地，承载筛网31的数量为三个，三个承载筛网31平行设置，三个承载筛网31

均通过滚轮可升降安装于两个第一侧板121之间，且三个承载筛网31距离隔热板14的距离

通过控制机盒41控制。加热柜21穿过第一侧板121在加热腔120中滑动，鼓风机22的数量为

五个，五个鼓风机22沿加热柜21滑动方向间隔均匀排列。第一侧板121为梯形结构，机架10

还包括斜板15和顶板16，顶板16平行底板11设置于两个第一侧板121的顶端，斜板15四边分

别抵接第二侧板122的顶端、两个第一侧板121的斜边以及顶板16背离背盖板13的一端。斜

板15上开设有观察窗17，观察窗17的数量为两个，两个观察窗17间隔均匀设置于斜板15上。

[0031] 具体地，如图1至图2所示所示，在本实施例中，三个承载筛网31平行底板11设置且

可上下升降，当烘干作业需要不同温度或不同浓度的热气时，合理调整承载筛网31距离隔

热板14的高度使其满足要求，例如对于枳壳的烘干，一般设置最底层承载筛网31距离隔热

板1440cm，使烘干腔130内温度保持在35‑55℃，此时烘干效果最好。另外对于其他的中药

材，例如黄栀子、黄精、白芨、石菖蒲、半夏等，也可根据各自实际情况合理调整，对于各种农

副产品均适用，适用范围极广。

[0032] 在本实施例中，承载筛网31的网眼为六边形结构，网眼的外径为15mm‑20mm。承载

筛网31采用不锈钢材质。底板11背离隔热板14的一侧安装有多个行走轮50和支撑脚60，多

个行走轮50和支撑脚60间隔均匀设置于底板11下。支撑脚60为高度可升降支撑脚60。

[0033] 如图1至图2所示，承载筛网31可拆卸安装于烘干腔130内，根据待烘干物品大小尺

寸不同，可合理更换符合网眼尺寸使用条件的承载筛网31，而不锈钢材质的承载筛网31具

有更好的耐高温、耐腐蚀性，使用寿命更长久。在本实施例中，行走轮50和支撑脚60的数量

均为四个，四个行走轮50和四个支撑脚60分别设置于底板11下方四角，支撑脚60在外侧，行

走轮50在内侧，均匀间隔设置的可升降支撑脚60在移动时降低其高度，使行走轮50触地，方

便移动，在固定放置时，升高其高度，使行走轮50悬空，稳定支撑。

[0034] 以上内容仅为本发明的较佳实施方式，对于本领域的普通技术人员，依据本发明

的思想，在具体实施方式及应用范围上均会有改变之处，本说明书内容不应理解为对本发

明的限制。
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