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一种鲜切花辅助加工装置

(57)摘要

本实用新型涉及鲜切花加工领域，具体地说

是一种鲜切花辅助加工装置，包括操作台、刀架、

刀座、切刀和除叶器，其中刀架设于操作台一侧，

刀座可调节地设于所述刀架上，切刀设于所述刀

座上，所述刀架上设有可伸缩移动的挡平板，且

所述刀座调节时通过与所述挡平板相抵找平，除

叶器设于操作台一侧且设于所述刀架内，所述除

叶器包括多个呈扇子型布置的隔杆，所述操作台

上设有限定花支花头位置的刻度，另外所述刀架

一侧设有存放包装物品的储物盆。本实用新型能

够满足不同鲜切花植株商品性的个性化、差异化

的加工要求，且提高了工作效率，降低了生产成

本。
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1.一种鲜切花辅助加工装置，其特征在于：包括操作台(1)、刀架(2)、刀座(3)、切刀(7)

和除叶器(4)，其中刀架(2)设于操作台(1)一侧，刀座(3)可调节地设于所述刀架(2)上，切

刀(7)设于所述刀座(3)上，所述刀架(2)上设有可伸缩移动的挡平板(8)，且所述刀座(3)调

节时通过与所述挡平板(8)相抵找平，除叶器(4)设于操作台(1)一侧且设于所述刀架(2)

内，所述除叶器(4)包括多个呈扇子型布置的隔杆，所述操作台(1)上设有限定花支花头位

置的刻度(101)，另外所述刀架(2)一侧设有存放包装物品的储物盆(6)。

2.根据权利要求1所述的鲜切花辅助加工装置，其特征在于：所述操作台(1)下侧设有

台座(102)，所述刀架(2)及除叶器(4)均安装于所述台座(102)侧壁上。

3.根据权利要求1所述的鲜切花辅助加工装置，其特征在于：所述刀架(2)包括两侧的

侧支杆(201)，所述刀座(3)两端设有滑套(301)分别套装于对应侧的侧支杆(201)上，所述

滑套(301)外侧设有一个缺口，且所述缺口两侧设有固定板(3011)，并且两个固定板(3011)

通过螺栓螺母组件(9)固连。

4.根据权利要求1所述的鲜切花辅助加工装置，其特征在于：所述刀架(2)中间设有横

杆(202)，所述横杆(202)中部设有一个伸缩杆(801)，所述挡平板(8)安装于所述伸缩杆

(801)自由端。

5.根据权利要求1所述的鲜切花辅助加工装置，其特征在于：所述刀座(3)上设有切槽

(302)，所述切刀(7)一端插入所述切槽(302)中并与刀座(3)铰接。

6.根据权利要求1所述的鲜切花辅助加工装置，其特征在于：所述刀架(2)一侧设有立

杆(5)，所述储物盆(6)安装于所述立杆(5)上。
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一种鲜切花辅助加工装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及鲜切花加工领域，具体地说是一种鲜切花辅助加工装置。

背景技术

[0002] 鲜切花又称切花，是指从活体植株上切取的具有观赏价值、可用于制作花篮、花

束、花环、花圈、瓶插花等花卉装饰的茎、叶、花、果等植物材料。随着鲜切花生产的规模化、

产业化、工厂化发展，高标准产业基地也越来越多，企业不但要生产出高品质花，而且鲜切

花加工包装也越来越受到重视，加工包装是鲜切花生产不可缺少的环节，更是鲜切花生产

劳动力集中环节，如何能够提高生产效率，节约劳动力成本是每个企业都要思考的问题。

[0003] 随着技术发展，现有技术中也出现了一些用于鲜花切割的辅助装置，如授权公告

号为CN209660023U的中国实用新型专利中公开了一种一体化鲜花切割机，其通过步进电机

控制切割花束支杆的长度，利用束板保持花束花朵处齐平，并通过伺服电机带动偏心刀锯

快速对支杆进行切割，又如授权公告号为CN203997121U的中国实用新型专利中公开了一种

鲜花机械包装台，其包括操作台、切茎机构和扎捆机构，其中切茎机构包括切茎锯片、电机

等，所述切茎锯片在电机控制下可以进行无级变速调节，以适合不同鲜花茎部的切割。

[0004] 但如上所述，鲜切花主要用于制作观赏性装饰，并且不同装饰品要求切割的部分

除了长度不一外，其粗细也有区别，差异较大，而且很多时候都要求切割精确，而现有装置

利用电机驱动锯片实现切割比较适用于规格单一的规模化、流水化生产作业，并不适用于

个性化、差异化的装饰性鲜切花加工。

实用新型内容

[0005] 本实用新型的目的在于提供一种鲜切花辅助加工装置，能够满足不同鲜切花植株

商品性的个性化、差异化的加工要求，且一个人就可以完成所有作业，操作省时省力同时也

提高了工作效率，降低了生产成本。

[0006] 本实用新型的目的是通过以下技术方案来实现的：

[0007] 一种鲜切花辅助加工装置，包括操作台、刀架、刀座、切刀和除叶器，其中刀架设于

操作台一侧，刀座可调节地设于所述刀架上，切刀设于所述刀座上，所述刀架上设有可伸缩

移动的挡平板，且所述刀座调节时通过与所述挡平板相抵找平，除叶器设于操作台一侧且

设于所述刀架内，所述除叶器包括多个呈扇子型布置的隔杆，所述操作台上设有限定花支

花头位置的刻度，另外所述刀架一侧设有存放包装物品的储物盆。

[0008] 所述操作台下侧设有台座，所述刀架及除叶器均安装于所述台座侧壁上。

[0009] 所述刀架包括两侧的侧支杆，所述刀座两端设有滑套分别套装于对应侧的侧支杆

上，所述滑套外侧设有一个缺口，且所述缺口两侧设有固定板，并且两个固定板通过螺栓螺

母组件固连。

[0010] 所述刀架中间设有横杆，所述横杆中部设有一个伸缩杆，所述挡平板安装于所述

伸缩杆自由端。
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[0011] 所述刀座上设有切槽，所述切刀一端插入所述切槽中并与刀座铰接。

[0012] 所述刀架一侧设有立杆，所述储物盆安装于所述立杆上。

[0013] 本实用新型的优点与积极效果为：

[0014] 1、本实用新型通过操作台上的刻度使花头对齐，切割位置以及除叶长度可通过刀

座位置调整进行调节，呈扇子型的除叶器布局能保证适应不同数量花支粗细加工要求，能

够满足不同鲜切花植株商品性的个性化、差异化的加工要求。

[0015] 2、本实用新型从鲜切花分级挑选、切割、除叶、捆绑、花头包装都是一个人独立完

成，操作方便且省时省力，提高工作效率同时也降低生产成本。

[0016] 3、本实用新型在刀架上设有挡平板方便刀座调整时找平，进而保证切割齐整。

附图说明

[0017] 图1为本实用新型的结构示意图，

[0018] 图2为图1中刀座端部的滑套示意图，

[0019] 图3为图1中挡平板后侧伸缩杆的一个实施例结构示意图。

[0020] 其中，1为操作台，101为刻度，102为台座，2为刀架，201为侧支杆，202为横杆，3为

刀座，301为滑套，3011为固定板，302为切槽，4为除叶器，5为立杆，6为储物盆，7为切刀，8为

挡平板，801为伸缩杆，8011为限位块，802为弹簧，803为导向套，9为螺栓螺母组件。

具体实施方式

[0021] 下面结合附图对本实用新型作进一步详述。

[0022] 如图1所示，本实用新型包括操作台1、刀架2、刀座3、切刀7和除叶器4，其中刀架2

设于操作台1一侧，刀座3可调节地设于所述刀架2上，切刀7设于所述刀座3上，所述刀架2上

设有可伸缩移动的挡平板8，且所述刀座3调节时通过与所述挡平板8相抵找平，除叶器4设

于操作台1一侧且设于所述刀架2内，所述除叶器4包括多个呈扇子型布置的隔杆，本实用新

型使用时，花支放置于除叶器4对应的两个隔杆之间且后侧通过切刀7切割，切割完毕后操

作者压住花支并将花支向前移动抽出，此时花支位于除叶器4和切刀7之间部分上的叶片被

除叶器4隔杆挡住清除，所述操作台1上设有限定花支花头位置的刻度101，另外所述刀架2

一侧设有存放包装物品(如橡皮筋等)的储物盆6。

[0023] 如图1所示，所述操作台1下侧设有台座102，所述刀架2及除叶器4均安装于所述台

座102侧壁上。

[0024] 如图1所示，所述刀架2包括两侧的侧支杆201，所述刀座3两端设有滑套301分别套

装于对应侧的侧支杆201上，如图2所示，所述滑套301外侧设有一个缺口，且所述缺口两侧

设有固定板3011，并且两个固定板3011通过螺栓螺母组件9固连，拧松所述螺栓螺母组件9，

所述滑套301即可张开并沿着侧支杆201移动调整，调整到位后再重新拧紧所述螺栓螺母组

件9使滑套301两个固定板3011重新夹紧于侧支杆201上，进而实现刀座3固定。

[0025] 由于鲜切花要求切割齐整，而刀座3调整时仅依靠人肉眼难以准确调平，容易出现

一端靠近操作台1、另一端远离操作台1的倾斜现象，这样加工出的鲜切花质量不符合要求，

本实用新型通过设于刀架2上的挡平板8实现刀座3找平。

[0026] 如图1所示，所述刀架2中间设有横杆202，所述横杆202可保证刀架2的支撑强度，
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所述横杆202中部设有一个伸缩杆801，所述挡平板8安装于所述伸缩杆801自由端，所述挡

平板8需保证两端与操作台1距离相等，而刀座3调整时如果与所述挡平板8贴合即可实现找

平，进而保证花支切割平整。所述伸缩杆801为本领域公知技术，比如可采用多个套筒依次

套装的伸缩结构，或者如图3所示，所述伸缩杆801后端穿过所述横杆202且后端端部设有限

位块8011，所述挡平板8后侧通过弹簧802与所述横杆202连接，并且为了保证伸缩杆801伸

缩方向不发生偏移，所述横杆202上设有一个导向套803，所述伸缩杆801穿过所述导向套

803。

[0027] 如图1所示，本实施例中，所述操作台1长2m，宽1m，高0.8m，所述操作台1上的刻度

根据鲜切花植株商品性需要长度标记位置，一般是35cm、40cm、50cm、60cm、70cm，除叶器4采

用直径0.5cm、长10cm螺纹钢筋制成，且所述除叶器4各个隔杆呈扇子型分布，这个形状有利

于把鲜切花植株放到隔杆间隙里，相邻隔杆间距不同可以适合放入不同粗细植株，但需保

证植株卡在相邻隔杆之间，这样往前移动抽出植株时才能将叶片阻挡除去。

[0028] 如图1所示，所述刀座3上设有切槽302，所述切刀7一端插入所述切槽302中并与刀

座3铰接。

[0029] 如图1所示，所述刀架2一侧设有立杆5，所述储物盆6安装于所述立杆5上。

[0030] 本实用新型的工作原理为：

[0031] 本实用新型使用时，操作者首先根据鲜切花植株商品性调整刀座3位置，调整时需

利用挡平板8找平以保证刀座3两端距离操作台1相抵，这样可以保证花支切割平整，调整完

成后将采收的鲜切花用包花布包好放到操作台1上，加工者根据质量要求进行分级挑选，一

般按花朵、长度、粗度进行分级加工，然后将一定数量(本实施例为10支)花头对齐放到操作

台1上并对准相应的刻度位置，把花支压进除叶器4对应两个隔杆内，然后操作者右手使用

切刀3进行切割，切割完毕后操作者左手将花支从除叶器4中抽出，除叶器4将距离切割部设

定距离(本实施例为30cm，通过调整刀座3位置调节该距离)的叶片阻挡除净，然后操作者右

手从储物盆6中取出橡皮筋将切割好的花束底部困扎，花头部用包装纸包紧，然后再在外面

用橡皮筋扎紧完成一束花的包装，当加工50捆时装箱，运到冷库保鲜处理。

[0032] 本实用新型从鲜切花分级挑选、切割、除叶、捆绑、花头包装都是一个人独立完成，

操作方便且省时省力，提高工作效率同时也降低生产成本，并且相比现有技术中的电机驱

动锯片实现切割，本实用新型通过操作台1上的刻度使花头对齐，切割位置以及除叶长度可

通过刀座3位置调整进行调节，并且挡平板8能辅助刀座3调节找平，保证切割平整，而呈扇

子型的除叶器4布局能保证适应不同数量花支粗细加工要求，从而使本实用新型能够满足

不同鲜切花植株商品性的个性化、差异化的加工要求，适用于切花菊、芍药、牡丹、玫瑰等鲜

切花加工包装。
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图1

图2
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图3
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