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一种秸秆捡拾错位还田机

(57)摘要

一种秸秆捡拾错位还田机，属于农业机械技

术领域。包括机架、捡拾护板、捡拾粉碎装置、变

速箱、绞龙壳体、绞龙输送装置、风机和输秸软

管，其中，捡拾粉碎装置、绞龙输送装置、风机由

工作前端至工作后端依次设置在机架上，捡拾护

板罩置于捡拾粉碎装置的前端及上方，捡拾粉碎

装置的捡拾辊轴连接变速箱，绞龙输送装置下方

设置有绞龙壳体，其上开有多个通孔，捡拾粉碎

装置的物料输出端连接输秸软管的入料口，且输

秸软管连通风机出风口，粉碎的秸秆通过绞龙输

送装置输送至连接风机的输秸软管，通过输秸软

管的出料口排出至目的位置，完成玉米秸秆的错

位还田作业。能够在一次性实现秸秆捡拾、秸秆

切断、秸秆错位覆盖还田作业。
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1.一种秸秆捡拾错位还田机，其特征在于：包括机架、捡拾护板、捡拾粉碎装置、变速

箱、绞龙壳体、绞龙输送装置、风机和输秸软管，其中，捡拾粉碎装置、绞龙输送装置、风机由

工作前端至工作后端依次设置在机架上，捡拾护板罩置于捡拾粉碎装置的前端及上方，捡

拾粉碎装置的捡拾辊轴连接变速箱，绞龙输送装置下方设置有绞龙壳体，其上开有多个通

孔，捡拾粉碎装置的物料输出端连接输秸软管的入料口，且输秸软管连通风机出风口，粉碎

的秸秆通过绞龙输送装置输送至连接风机的输秸软管，通过输秸软管的出料口排出至目的

位置，完成玉米秸秆的错位还田作业。

2.根据权利要求1所述秸秆捡拾错位还田机，其特征在于：所述捡拾粉碎装置包括捡拾

辊轴、锤爪和锤爪固定座，沿捡拾辊轴圆周均匀间隔设置多排锤爪固定座，每个锤爪固定座

上均安装有锤爪。

3.根据权利要求2所述秸秆捡拾错位还田机，其特征在于：所述锤爪端部带有三根爪

指，相邻两个爪指间带有间距，爪指与定刀共同作用切断秸秆。

4.根据权利要求1所述秸秆捡拾错位还田机，其特征在于：所述捡拾护板带有圆弧段，

该圆弧段置于捡拾粉碎装置侧上方，其上安装有多排定刀，所述定刀与捡拾粉碎装置的锤

爪沿轴向交错设置，两者配合粉碎秸秆。

5.根据权利要求1所述秸秆捡拾错位还田机，其特征在于：所述绞龙输送装置由绞龙螺

旋轴、左螺旋叶片、拨叉和右螺旋叶片组成，左、右螺旋叶片对称设置在绞龙螺旋轴上，沿

左、右螺旋叶片间的绞龙螺旋轴圆周设置有拨叉，拨叉对应输秸软管的入料口。

6.根据权利要求5所述秸秆捡拾错位还田机，其特征在于：所述拨叉为圆杆结构，均布

在螺旋轴圆周。
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一种秸秆捡拾错位还田机

技术领域

[0001] 本发明属于农业机械技术领域，特别是涉及一种秸秆捡拾错位还田机,  具体地说

是一种可以在秸秆覆盖地表条件下，实现条带秸秆打碎，并对打碎秸秆进行错位还田作业，

属于秸秆条带粉碎错位还田一体作业的机械。

背景技术

[0002] 花生是辽宁省第三大作物，种植面积约30万公顷，居全国第四位。辽宁地区（尤其

是西部地区）花生为一年一熟种植，由于花生为地下结实，因此收获后作物秸秆离田，地表

完全裸露，土壤有机碳流失，这些导致了休闲期农田土壤风蚀严重。玉米花生复合种植是解

决一年一熟区种植花生风蚀严重、耕地退化等问题的有效技术手段，经在辽西地区的多年

研究发现，该复合种植模式可以提高区域光、水、养分等资源利用效率，尤其是采用2：4（2垄

玉米：4垄花生）和4：4（4垄玉米：4垄花生）的玉米花生间作模式，可以显著提高土地当量比，

减少区域风蚀。在该间作模式下，虽然收获后可以通过玉米根茬留存保护玉米条带土壤不

受风蚀严重影响，但花生条带仍然由于整株收获而使土壤在秋冬休闲时期裸露于外。如果

可以将玉米条带收获的秸秆覆于花生条带上，便可实现间作体系高度防风抗蚀效果，使土

壤侵蚀减少70%以上。然而，目前的机具只能实现玉米整秆覆盖和就地还田，尚无玉米秸秆

错位还田的机具。因此，亟需完善和发展相关机具，这对于完善玉米花生复合种植配套技术

体系，实现区域防蚀增效具有重要意义。

发明内容

[0003] 针对上述存在的技术问题，提供一种秸秆捡拾错位还田机, 能够在一次性实现秸

秆捡拾、秸秆切断、秸秆错位覆盖还田作业。

[0004] 本发明的目的是通过以下技术方案来实现的：

[0005] 本发明一种秸秆捡拾错位还田机，包括机架、捡拾护板、捡拾粉碎装置、变速箱、绞

龙壳体、绞龙输送装置、风机和输秸软管，其中，捡拾粉碎装置、绞龙输送装置、风机由工作

前端至工作后端依次设置在机架上，捡拾护板罩置于捡拾粉碎装置的前端及上方，捡拾粉

碎装置的捡拾辊轴连接变速箱，绞龙输送装置下方设置有绞龙壳体，其上开有多个通孔，捡

拾粉碎装置的物料输出端连接输秸软管的入料口，且输秸软管连通风机出风口，粉碎的秸

秆通过绞龙输送装置输送至连接风机的输秸软管，通过输秸软管的出料口排出至目的位

置，完成玉米秸秆的错位还田作业。

[0006] 进一步地，所述捡拾粉碎装置包括捡拾辊轴、锤爪和锤爪固定座，沿捡拾辊轴圆周

均匀间隔设置多排锤爪固定座，每个锤爪固定座上均安装有锤爪。

[0007] 进一步地，所述锤爪端部带有三根爪指，相邻两个爪指间带有间距，爪指与定刀共

同作用切断秸秆。

[0008] 进一步地，所述捡拾护板带有圆弧段，该圆弧段置于捡拾粉碎装置侧上方，其上安

装有多排定刀，所述定刀与捡拾粉碎装置的锤爪沿轴向交错设置，两者配合粉碎秸秆。
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[0009] 进一步地，所述绞龙输送装置由绞龙螺旋轴、左螺旋叶片、拨叉和右螺旋叶片组

成，左、右螺旋叶片对称设置在绞龙螺旋轴上，沿左、右螺旋叶片间的绞龙螺旋轴圆周设置

有拨叉，拨叉对应输秸软管的入料口。

[0010] 进一步地，所述拨叉为圆杆结构，均布在螺旋轴圆周。

[0011] 本发明的有益效果为：

[0012] 1.本发明的秸秆捡拾错位还田机，通过捡拾粉碎装置、绞龙输送装置、风机等的配

合作用，粉碎的秸秆通过绞龙输送装置输送至输秸软管，秸秆在风机风力吹送作用下通过

输秸软管的出料口排出至目的位置，本发明能够在玉米花生复合种植模式中实现玉米秸秆

错位还田作业，可一次性完成两行或四行秸秆覆盖条件下，条带秸秆的捡拾、打碎、输送和

错位还田作业，为玉米花生复合种植高效防风抗蚀提供有效方法和途径。

[0013] 2.本发明的捡拾粉碎装置通过变速箱带动捡拾辊轴高速转动，锤爪通过锤爪固定

座安装在捡拾辊轴上，锤爪高速运转捡拾玉米条带上的秸秆，锤爪的爪指将会从捡拾护板

上的锯齿状定刀之间转过，田间的秸秆在锤爪和定刀的相互作用下被捡拾以及粉碎，高速

转动的捡拾粉碎装置会形成气流将秸秆向后抛送到绞龙输送装置，绞龙壳体底部有滤土

孔，可以将多余的杂土滤掉，粉碎的秸秆通过左右两侧绞龙螺旋叶片输送至装置中部，由拨

叉将秸秆输送至输秸软管，然后将粉碎秸秆通过输秸软管排出至邻行的花生条带上，完成

玉米秸秆的错位还田作业。

附图说明

[0014] 图1为本发明的结构示意图。

[0015] 图2为图1中捡拾粉碎装置示意图。

[0016] 图3为图1中绞龙输送装置示意图。

[0017] 图4为图2中锤爪示意图。

[0018] 图中：1：定刀；2：捡拾护板；3：捡拾粉碎装置，31：捡拾辊轴，32：锤爪固定座，33：锤

爪；4：变速箱；5：绞龙壳体；6：绞龙输送装置，61：绞龙螺旋轴，62：左螺旋叶片，63：拨叉，64：

右螺旋叶片；7：风机；8：输秸软管。

具体实施方式

[0019] 下面结合附图和实施例对本发明进行详细描述。

[0020] 实施例：如图1所示，本发明一种秸秆捡拾错位还田机，包括机架、捡拾护板2、捡拾

粉碎装置3、变速箱4、绞龙壳体5、绞龙输送装置6、风机7和输秸软管8，其中，捡拾粉碎装置

3、绞龙输送装置6、风机7由工作前端至工作后端依次设置在机架上，捡拾护板2罩置于捡拾

粉碎装置3的前端及上方，捡拾粉碎装置3的捡拾辊轴31连接变速箱4，绞龙输送装置6下方

设置有绞龙壳体5，其上开有多个通孔，捡拾粉碎装置3的物料输出端连接输秸软管8的入料

口，粉碎的秸秆通过绞龙输送装置输送至输秸软管，且输秸软管8连通风机7的出风口，粉碎

的秸秆在风机7风力吹送作用下通过输秸软管8的出料口排出至目的位置，完成玉米秸秆的

错位还田作业。

[0021] 进一步地，如图2所示，所述捡拾粉碎装置3包括捡拾辊轴31、锤爪33和锤爪固定座

32，沿捡拾辊轴31圆周均匀间隔设置多排锤爪固定座32，每个锤爪固定座32上均安装有锤
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爪33。

[0022] 所述锤爪33端部带有三根爪指，相邻两个爪指间带有间距，本例爪指为梯形结构，

在相邻爪指间形成倒梯形的空隙，爪指与定刀1共同作用切断秸秆。锤爪边缘和绞龙壳体不

发生干涉。

[0023] 进一步地，如图1所示，所述捡拾护板2带有圆弧段，该圆弧段置于捡拾粉碎装置3

侧上方，其上安装有多排定刀1，所述定刀1与捡拾粉碎装置3的锤爪33沿轴向交错设置，两

者配合粉碎秸秆。捡拾护板2的设置即可以防止粉碎的秸秆四散喷射，又因其上设置的定刀

1，配合锤爪33粉碎秸秆，使秸秆粉碎的效果更好。

[0024] 进一步地，如图3所示，所述绞龙输送装置6由绞龙螺旋轴61、左螺旋叶片62、拨叉

63和右螺旋叶片64组成，左、右螺旋叶片62、64对称设置在绞龙螺旋轴61上，沿左、右螺旋叶

片62、64间的绞龙螺旋轴61圆周设置有拨叉63，拨叉63对应输秸软管8的入料口，左、右螺旋

叶片62、64将输送至绞龙壳体5内的粉碎秸秆，从两端向中间输送，再通过绞龙螺旋轴61中

部设置的拨叉63拨出至输秸软管8，实现两侧收集粉碎的秸秆从中部输出，完成秸秆的错位

还田作业。

[0025] 本发明由拖拉机做动力，后输出轴通过变速箱4带动捡拾辊轴31高速转动，锤爪33

通过锤爪固定座32安装在捡拾辊轴31上，锤爪33高速运转捡拾秸秆，锤爪33的爪指将会从

捡拾护板2上的锯齿状定刀1之间转过，田间的秸秆在锤爪33和定刀1的相互作用下被捡拾

以及粉碎，高速转动的捡拾粉碎装置会形成气流将秸秆向后抛送到绞龙输送装置6，绞龙壳

体5底部有滤土通孔，可以将多余的杂土滤掉，粉碎的秸秆通过左右两侧绞龙螺旋叶片62、

64输送至装置中部，由拨叉63将秸秆输送至输秸软管8，秸秆在风机风力吹送作用下通过输

秸软管8的出料口排出至目的位置（邻近的花生条带），完成玉米秸秆的错位还田作业。

[0026] 可以理解的是，以上关于本发明的具体描述，仅用于说明本发明而并非受限于本

发明实施例所描述的技术方案，本领域的普通技术人员应当理解，仍然可以对本发明进行

修改或等同替换，以达到相同的技术效果  ；只要满足使用需要，都在本发明的保护范围之

内。
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