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	W——试样宽度，单位毫米（mm）。
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	采用正弦波或三角波加载预制疲劳裂纹，频率为1 Hz～20 Hz，应力比R值为0.1～0.5，最大应力强度因子Kmax值低于应力腐蚀试验初期K的75%，直至裂纹至少在两侧侧面越过切口2.5%W或1.25 mm（选取两者中的较大值）为止。
	最终的裂纹长度a，应满足平面应变条件，按公式（3）计算：
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	溶液配制
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	根据试验要求配制试验溶液，宜采用分析纯级试剂。

	试验条件
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	试验步骤
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	先对试样在高温高压水中加载三角波进行预裂纹，Kmax不高于应力腐蚀试验采用的K值，R值宜为0.3～0.7，有利于过渡到应力腐蚀裂纹扩展。然后，施加恒载荷或梯形波进行裂纹扩展试验。应力腐蚀试验过程中K值宜满足GB/T 15970.6—2007规定的平面应变条件。
	在试验过程中出现卸载的情况下如需继续进行试验，宜重新升温，先加载三角波对裂纹进行活化后，再按照试验条件施加恒载荷或梯形波进行试验。
	试验结束后，将试样取出，在空气中疲劳拉断。
	试验结果观察及评定
	质量保证
	试验人员要求
	本标准所规定的试验涉及高温高压特殊工况，试验人员应具备相关高温高压水循环系统基本操作技能及电化学专业背景知识，以提高试验可操作性及结果可信度。
	试验系统校准要求
	定期对高温高压水循环系统中的压力容器及载荷、位移、温度、压力和水化学参数等测试用传感器或探头进行检测或计量标定，并在有效期内使用，定期更换探头电解液等耗材，保证相关试验参数和结果的可信度。
	其它要求
	当采用静态釜进行试验时，应注明装置参数及条件。
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	（资料性附录） 直流电位降（DCPD）数据采集系统
	直流电位降（DCPD）数据采集系统
	数据采集系统包括配备通用接口总线（GPIB）数据采集卡的电脑主机、显示器、恒流源、纳伏表、数据采集开关、固态继电器等设备。
	采用不锈钢丝、镍丝或铂丝作为测试线。测试线需包覆一层聚四氟乙烯热缩管，从而达到绝缘效果。
	通过测试线采集试样裂纹两侧电压值的变化，进而换算成裂纹长度值，推荐裂纹长度的测量分辨率优于5 μm。
	在试验过程中可按试验要求调整试验条件，如溶解氧浓度、温度、加载参数等。推荐每次改变试验条件时只改变其中一个条件。
	原位监测高温高压水中紧凑拉伸试样的裂纹长度值，从而得到裂纹扩展速率。
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